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1 Bu dokumanlailgili bilgiler ZIMM Disgli Kaldirma Duzenekleri

Bu isletme talimati diger dillerde de
indirilebilir.

This operating manual is also available for
download in other languages.

Kaldirma sistemleri hakkinda daha fazla
bilgiyi ve tasarimlara uygun bilesenleri
"Vidah Krikolar" katalogumuzda
bulabilirsiniz.
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ZIMM Digli Kaldirma Duizenekleri

1 Bu dokumanlailgili bilgiler

1.2

Bu dokimanla ilgili bilgiler

Bu kullanim kilavuzunun kullanimi

Bu kullanim kilavuzu, ZIMM disli kaldirma dizeneginin bir pargasidir.

= Kullanim kilavuzunu dizenegi kullanmadan 6nce dikkatli bir sekilde
okuyun.

=>» Kullanim kilavuzunu, diizenegin kullanim édmri boyunca saklayin.

= Kullanim ve bakim personelinin kullanim kilavuzuna her zaman
erisebilmesini saglayin.

= Kullanim kilavuzunu dizenedin sonraki sahibine veya kullanicisina
dlzenekle birlikte teslim edin.

=>» Kullanim kilavuzunu uretici tarafindan her ekleme yapildiginda
guncelleyin.

Semboller ve isaretler

Sembol

Anlami

/A TEHLIKE Kisiler icin tehlike.

Dikkate alinmamasi halinde 6lim veya agir yaralanmalar meydana
gelir.

A\ UYARI

Kisiler icin tehlike.
Dikkate alinmamasi halinde 6lim veya agir yaralanmalar meydana
gelebilir.

A\ DIKKAT

Kisiler icin tehlike.
Dikkate alinmamasi halinde hafif yaralanmalar meydana gelebilir.

DIKKAT

Maddi hasarlari dnlemek igin bilgiler

O BILGI

islem akiglarini anlamak veya optimize etmek igin bilgiler

v

Bir islem talimati icin kosullar

2>

Tek adimli islem talebi

Birden fazla adimli igslem talimati.

= Siralamayi dikkate alin.

Tab. 1: Semboller ve isaretler

2020
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2 Guvenlik

ZIMM Disgli Kaldirma Duzenekleri

2.1

2.2

Guvenlik

ZIMM disli kaldirma dizenegi, en son teknolojiye ve kabul gérmus
guvenlik kurallarina gore Uretilmigtir. Kullanim esnasinda yine de
kullanicinin veya uglincu sahislarin sagligina ve hayatina yénelik
tehlikeler ve ZIMM disli kaldirma dizeneginin veya diger maddi
degerlerin olumsuz etkilendigi durumlar meydana gelebilir.

= ZIMM digli kaldirma dizeneklerini sadece teknik agidan kusursuz
durumda ve kullanim kilavuzunu dikkate alarak kullanin.

=>» Arizalarin hemen giderilmesini saglayin.

= ZIMM digli kaldirma dizeneginde izin verilmeyen degisiklikler
yapmayin.

= Sadece ZIMM GmbH nin orijinal yedek pargalarini kullanin.

Amacina uygun kullanim

ZIMM disli kaldirma diizenegi, temel olarak sadece 6ngorilen kaldirma
kapasitesi araliklarinda kaldirma, indirme, devirme ve ileriye hareket
ettirme islemleri icin uygundur.

ilgili kullanima yénelik sorumluluk kullaniciya aittir.

Kaldirma sistemleri sadece kataloglarimizda ve brogurlerimizde
belirtilen kapsam dahilinde ve izin verilen sinir deger araliklarinda
cahstinlabilir.

ZIMM digli kaldirma dizenegi, elektromanyetik uyumluluga yonelik
kanuna uymak amaciyla sadece EN 50 081-2 tanimi uyarinca olan
endustriyel alanlarda kullanilabilir.

Bunun disindaki tim kullanimlar, amacina uygun olmayan kullanimlar
olarak kabul edilir.

Emin olmadiginiz durumlarda, ZIMM disli kaldirma dizeneginin
kullanimi konusunda ZIMM GmbH ye danisin.

isletmecinin yiikiimliiliikleri

= ZIMM digli kaldirma dizeneginin sadece bu isletim kilavuzu ve
ulusal olarak gegerli olan dizenlemeler ve ydnetmelikler uyarinca
galistirildigindan ve onarildigindan emin olun.

= Personelin

— ZIMM disli kaldirma diizeneginin kullanimi igin yetkili
oldugundan,

— ilgili islem icin egitimli ve kalifiye oldugundan,
— bu kullanim kilavuzunu okuyup anladigindan,
— gegcerli guvenlik yénetmeliklerini bildiginden ve

— kisisel koruyucu ekipman kullandigindan
(koruyucu eldiven, koruyucu kask, emniyet ayakkabilarr) emin olun.

Versiyon 2.02 2020



ZIMM Digli Kaldirma Duizenekleri 3 Teslimat kapsami

3 Teslimat kapsami

ZIMM digli kaldirma dizenegi, olasi nakliye hasarlarini 6nlemek igin
yeterli sekilde emniyete alinmig bir ambalaj icerisinde teslim edilir.

ZIMM disli kaldirma diizeneginin teslimat kapsaminda asagidaki
parcalar bulunur:

+ ZIMM digli kaldirma duzenegi
¢ Bu kullanim kilavuzu

» Sevk irsaliyesi uyarinca diger pargalar

4  Uriin tanimi
4.1 Genel bakis

—1 © [ AO@ WFC

Resim 1: ZIMM digli kaldirma dlizenegine genel bakig

Aile F arasi: ZIMM vidali krikonun yanlari.

2020 Versiyon 2.02 7



4 Oriin tanimi ZIMM Disgli Kaldirma Duzenekleri

4.2 Tip levhasi

ZIMM 6890 Lustenau/Austria

http://www.zimm.com

— Type: GSZ-25-SN ‘
— static: 25 kN ratio: i=6:1 ™
—n_ 1500 rpm n_: 3000 rpm

nom max

— serial-no: L-Z01-0013573

Resim 2: Tip levhasi 6rnegi

ZIMM iletisim bilgileri
Tip tanimi

Nominal devir sayisi
Maks. devir sayisi
Seri numarasi

Data Matrix Code (Veri Matrisi
alinmamistir) Kodu) olarak seri numarasi
4 Disli reduksiyon orani

3 Dislinin azami statik yuk
kapasitesi (mil vs. dikkate

0 N O O

) Type: ZE 25 SN ]
L TIVTT  static: 25kN i=6:1 Eﬁ

' Made in Austria/EU * "nom/max: 1500/3000 rpm
WWW.Zimm.com 5 Serial No.: L-Z01-0013573

Resim 3: Tip levhasi érnegi

ZIMM iletisim bilgileri 4  Nominal devir sayisi/

2 Tip tanimi Maks. devir sayisi

3 Diglinin azami statik yuk 5 Seri numarasi
kapasitesi (mil vs. dikkate 6 Data Matrix Code (Veri Matrisi
alinmamistir) Kodu) olarak seri numarasi

Disli rediiksiyon orani

8 Versiyon 2.02 2020



ZIMM Digli Kaldirma Duzenekleri 4 Uriin tanimi

4.3 Versiyonlar/Varyantlar

Varyant Sabit (S versiyonu) Doénen (R versiyonu)

ZE, ZE-H ve Z serisi,
standart (Trapez digli
vida mili TR)

1 Hareket somunu 5 Mil yaglamasi
2 Trapez digli vida mili TR 6 Limit salteri
3 Govde, Z serisi 7 Koruma borusu
4 Tahrik mili
ZE, ZE-H ve Z serisi,
Bilyal vidah mil KGT =
1 Bilyah vidali mil KGT 3 Bilyal vidalh mil KGT somunu

2 Mil yaglamasi

2020 Versiyon 2.02 9



4 Uriin tanimi

ZIMM Disgli Kaldirma Duzenekleri

Varyant

Sabit (S versiyonu) Donen (R versiyonu)

ZE, ZE-H ve Z serisi, emniyet
somunu SIFA ile

w

1 Elektrikli veya optik denetim Emniyet somunu SIFA

2 Entegre emniyet 4  Elektrikli denetim
somunu SIFA digli

GSZ serisi, standart

KGT ve SIFA varyantlar
ZE-serilerinde de mumkunddar.
(burada gosteriimemistir)

4.4

1 Govde, GSZ serisi

Yaglama nipeli

S ve R versiyonu ZIMM disli kaldirma duzeneklerinde milin kolay ve

temiz bir sekilde yaglanmasini saglayan yaglama nipelleri mevcuttur
(flansh somun FM harig).

O BILGI

= Yaglamanin en iyi sekilde yapilmasi i¢cin otomatik bir yaglayici
(6rn. Z-LUB) kullanin.

10
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ZIMM Digli Kaldirma Duizenekleri 5 Tagima ve depolama

5 Tasima ve depolama

51 Tasima

A UYARI

Duisen yiik!
Yuklerin digsmesi sonucu agir yaralanmalar meydana gelebilir.

= Kullanilan tasiyici kayiglarin givenli bir sekilde sabitlendiginden ve
kaymayacagindan emin olun.

= Havada asili olan yuklerin altinda durmayin.

= Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

A\ DIKKAT

Yuksek agirhk!
25 kgrdan itibaren olan pargalarda yaralanmalar.

= Agir ZIMM digli kaldirma duzeneklerini nizamina uygun bir sekilde
tastyin (kisi basina maks. 25 kg).

DIKKAT

ZIMM disli kaldirma diizeneginin hasar gérmesi

= Duzenegi teslim aldiginizda ambalajda hasar olup olmadigdini
kontrol edin.

= ZIMM digli kaldirma diizenegini distrmeyin ve darbelere maruz
birakmayin.

= Gerekirse uygun kaldirma aragclari kullanin.

Milin bukulmesi!

2 Ozellikle uzun ve ince milleri, biikiilmeleri 6nlemek igin dikkatli bir
sekilde kullanin.

2020 Versiyon 2.02 1



5 Tagima ve depolama

ZIMM Disgli Kaldirma Duzenekleri

S versiyonu

R versiyonu

&
(- ©

’ IO

Resim 4: S versiyonunun tasima 6rnekleri

= Ving ile kaldirdiginizda, tasiyici kayisi bunun i¢in uygun olan aski

noktalarina sabitleyin.

= Tasima esnasinda ZIMM disli kaldirma dizeneginin agirligini aski
noktalarina mumkin oldugunca esit bir sekilde dagitin.

Resim 5&: R versiyonunun tasima 6rnekleri

12
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ZIMM Digli Kaldirma Duizenekleri 5 Tagima ve depolama

Tasima sabitlemesi Guvenli bir asma islemi igin digliye halka vidalar veya halka somunlar
takilabilir.

Resim 6: Halka vidalar (1) veya halka somunlar (teslimat kapsaminda
degildir)

5.2 Depolama

DIKKAT

Yanhs depolamal!
Korozyon nedeniyle hasar.
=>» Sadece kapali ve kuru mekanlarda depolayin.

= Ustii kapal agik hava mekanlarinda sadece kisa sireligine
depolayin.

= Teslim edildikten en ge¢ 1 yil sonra igletime alin (ZIMM
diizeneginin teslimat tarihi belirleyicidir).

= Diger depolama kosullari ve depolama stireleri igin:
ZIMM GmbH ya danisin.

2020 Versiyon 2.02 13



6 Montaj ZIMM Disgli Kaldirma Duzenekleri

6 Montaj

/\ DIKKAT

Kesilme, sikisma ve ezilme tehlikesi!

= Komple sistemi kapatin ve yeniden galistiriimaya karsi emniyete
alin.

= Calismalarin sadece egitimli uzman personel tarafindan
yuratilmesini saglayin.

= Mevcut kapaklari ¢gikarmayin.

= Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Keskin kenarlar!
Kesilme sonucu yaralanmalar.

= Koruyucu eldiven takin.

DIKKAT

Yuksek kuvvet etkisi!
Komple sistemde ve digli kaldirma dizenegdinde maddi hasar.
= Asagidaki montaj kosullarina uyuldugundan emin olun:
— Limit salterleri képrilenmedi.
— Tolerans, paralellik ve agillik: bkz. Bolim 6.1, S. 15
— Tdm bilegenlerin ddnme ve hareket yonu dogru.

— Hareketli ve sabit pargalarin arasindaki guivenlik mesafesine
uyuluyor.

Kendinden kilitleme yok!

Bilyal vidali mil KGT tahrikli milde kendinden kilitteme olmadiginda
komple sistemde ve digli kaldirma dizeneginde maddi hasar olusur.

= Yayl fren FDB veya frenli motor 6ngdrun.

= S versiyonunda dénerek ¢gikma emniyeti AS veya burulma
emniyeti VS 6ngoriin.

= Ozellikle dikey montajda, montaj esnasinda milin veya somunun
dénerek ¢ikmadigindan emin olun.

14 Versiyon 2.02 2020



ZIMM Digli Kaldirma Duzenekleri 6 Montaj

6.1

DIKKAT

Sistem sonradan ¢alisiyor!

Sonradan ¢alisma nedeniyle komple sistemde ve digli kaldirma
diizeneginde maddi hasar.

» Sonradan galisma mesafesi, alisma agsamasinin ardindan
uzayabilir.

= Gerekirse yayli fren FDB veya frenli motor 6ngérin.

O BiLGI

Komple sistemin montajinda ve isletiminde ilave tehlikeler meydana
gelebilir.

=> Bodlgesel dizenlemeleri dikkate alin ve gerekli dnlemleri alin (6rn.
risk degerlendirmesi).

=> Tum ilave tehlikeleri, komple sistemin dokiimanlarinda belgeleyin.

Disli kaldirma diizeneginin ve konik diglinin
montaji

v' ZIMM disli kaldirma diizeneginin miline veya ZIMM disli kaldirma
dizenegine yandan etki eden yukler olmamalidir.

Resim 7: Milin Gizerine yandan yik bindiriimesine izin veriimez.

v

7T o2smmim —)

=4 k= ISt
/| 0,25mm/m

A

A 4

Resim 8: Dlizliik, paralellik ve a¢i dogrulugu

2020

Versiyon 2.02 15



6 Montaj

ZIMM Disgli Kaldirma Duzenekleri

Konik disli

1. ZIMM disli kaldirma duzenegini yerlestirin ve mil sabitleme
elemanina duz bir sekilde hizalayin.

2. ZIMM disli kaldirma dizenegini vidalarla monte edin, montaj
vidalarini sikin.

3. ZE ve Z serisi 50, 100 ve 150 boyutlarindaki vidalar, yarikli
disk ile monte edilir. (6rnegin DIN 1441'e goére). Vida basina
(bkz. Sekil 9) monte ediniz, glivenlik vidalarini sabitleyici ile
sabitleyin (6rnegin Loctite), kontra somunu (boyut 100'e
kadar) takin.

Sabitleyici ile sabitleme pimini takin. }"

Resim 9. Flanglari, ¢atal, déner yatakli ve biyel mafsal
basliklarini konumuna gére sabitleyin.

o

1
|
I
|
[ I i

~f+ g

R PM !

Resim 10: Istisna: Aski somununun (PM) azami edim agisi 3°dir, diger
tiim somunlar dik agili bir sekilde monte edilmelidir.

Dénme yonl, T modelinde déndurerek degistirilebilir

Resim 11: T modeli (konik digli)

= Montaj esnasinda dénme yoninin dogru olmasina dikkat edin.

16
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6 Montaj

ZIMM Disgli Kaldirma Duzenekleri

6.2 Kavramalarin ve baglanti millerinin montaji

v/ Birlestiriimesi gereken disli kaldirma diizenekleri monte edilmistir.

v' Gerekirse planlanmis konik digliler monte edilmistir.

A\ DIKKAT

Hareketli parcalar!

alin.

Doénen pargalar nedeniyle yaralanmalar.

= Komple sistemi kapatin ve yeniden c¢alistirimaya karsi emniyete

1. Baglanti milini mil muylularina (ZIMM disli kaldirma diizenegi veya

konik digli) yerlestirin. Bu esnada diglilerin dogru ve diiz
hizalanmasina dikkat edin.
2. Kavrama yari kabuklarini montaj vidalariyla agagidaki sikma

torklariyla sabitleyin:

Baglanti mili Kavrama Sikma torku
VWZ-30 KUZ-KK-16 4 Nm
VWZ-40 KUZ-KK-24 8 Nm
VWZ-60 KUZ-KK-32 15 Nm
VWZ-60V KUZ-KK-35 35 Nm
VWZ-80 KUZ-KK-45 70 Nm
VWZ-100 KUZ-KK-60 120 Nm

£|r:n4—

1

I

LT

Iz

—»[a[l

o
—

T

Resim 12: Baglanti millerinin montaji

2020 Versiyon 2.02




ZIMM Digli Kaldirma Duizenekleri

6 Montaj

DIKKAT

Eksenel birlegtirme kuvveti!

= Mil muylularina darbelerin gelmesini 6nleyin.

Rulman yataklari, emniyet halkalari vs. hasar gérebilir.

= Yerlestirdiginiz pargalar uygun tertibatla gegirin.

3. KUZ kavramalarini (yari kabuk olmayan kavramalar) mil muylularina
gegirin. Disli pimi asagidaki sikma torklariyla sabitleyin:

KUZ.. disli pim boyutu Sikma torku
09, (14) M4 1,5 Nm
24,28 M5 2,0 Nm
14,19, 38 M6 4,8 Nm
45, 55, 60 M8 10 Nm
70,75, 90 M10 17 Nm

Emniyeti arttirmak icin disli pim vida emniyeti ile «orta kuvvetle»

sikilabilir.

18 Versiyon 2.02
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6 Montaj ZIMM Disgli Kaldirma Duzenekleri
6.3 Motor montaji
v Disli kaldirma diizenegi monte edilmistir.
A\ DIKKAT
Hareketli parcalar!
Doénen pargalar nedeniyle yaralanmalar.
= Komple sistemi kapatin ve yeniden galigtiriimaya karsi emniyete
alin.
Resim 13: Motor montaji
1. Motor flangini (1) disli kaldirma dizenegine monte edin ve siki bir
sekilde vidalayin.
2. Kavrama yarilarini (2) digli miline monte edin ve sabitleyin.
3. Kavrama yildizini (3) takin.
4. Motor tarafindaki kavrama yarisini (4) motor miline gegirin.
5. Motoru (5) motor flangina takin ve siki bir sekilde vidalayin.
6. Motor tarafindaki kavrama yarisini (6) asagida belirtildigi sekilde
monte edin:
— Digli tarafindaki kavrama yarisinin Gzerine itin ve bu esnada 1
mm eksenel bosluk birakin.
— Montaj vidasi (7) ile sikin.
— Kavrama yarisi motor mili Uizerine itilemiyorsa: 5. adimdan énce
pozisyonu ayarlayin ve sikin.
7. Motor flansindaki agikligi uygun kapak ile kapatin.
2020 Versiyon 2.02 19



ZIMM Digli Kaldirma Duizenekleri 6 Montaj

6.4

6.4.1

6.4.2

Limit galterinin
baglanmasi

Elektrikli bilegenlerin baglanmasi

/A UYARI

Elektrik carpmasi!

Elektrik garpmasi sonucunda 6lim veya agir yaralanmalar meydana
gelir.

= Elektrik tesisatinda galismalar sadece bir uzman elektrik teknisyeni
tarafindan uygulanmalidir.

=> Temel kurallari dikkate alin:
— Gerilimsiz hale getirin.
— Yeniden galistiriimaya karsi emniyete alin.
— Tdm kutuplarin gerilimsiz oldugundan emin olun.
— Topraklayin ve kisa devre yaptirin.

— Gerilim altinda olan komsu pargalarin tzerine 6rtin.

Motor
v" Motor (teslimat kapsamindaysa) takilidir.

1. Motorun terminal kutusunu agin. Baglanti yerlesimi motorun terminal
kutusundadir.

2. Motoru devre plani uyarinca baglayin.

Limit salteri

Resim 14: Baglanti fisini limit salterine monte edin

1. Koruyucu elemani (1) limit salterinden ¢ikarin.
Koruyucu elemani (2) baglanti fisinden ¢ikarin.

Baglanti figini (3) limit salterine yerlestirin.

> 0o

Vidayi (4) saat ydoninde 90° déndurdn.

20
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6 Montaj ZIMM Disgli Kaldirma Duzenekleri
5. Kablo uglarini (5) gosterilen sema (bkz. Resim 15) uyarinca
baglayin.

BN BK

RETh

N

BU BKWH _L_

GN-YE
Resim 15: Limit galteri igin elektrikli badlanti semasi
BN Kahverengi BU Mavi BK-WH Siyah-beyaz
BK Siyah GN-YE Yesil-sari
Kablo ¢ikiginin Gerekirse kablo ¢ikisi 180° dondurilebilir.

dondurilmesi

Limit salteri
pozisyonunun ince ayari

Resim 16: Limit salterinin kablo ¢ikisini dénd(iriin

1. Vidalari (1) ¢6zln ve sokun.
Limit salterini (3) tutucudan (2) gekerek ¢ikarin ve 180° déndirun.

Limit salterini tekrar tutucuya (2) yerlestirin.

> oD

Vidalari (1) tekrar monte edin ve sikin.

Resim 17: Limit salterinin ince ayari

1. Digli kaldirma diizenegini anahtarlama noktasindan uzaklastirin.
Vidalari (1) gevsetin.

Limit salterinin ince ayarini yapin; bunun igin ok yoéniinde kaydirin.

A 0N

Vidalari (1) sikin.
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6.5 Test caligtirmasi
v" Sistem monte edildi ve hizalandi.

v" Mil yaglandi (daha fazla bilgi igin bkz. Bolim "7.2 Yaglama", Sayfa 28).

DIKKAT

Hizalama yanlis oldugunda yandan kuvvetler!

Disli ve milde hasar meydana gelebilir.

1. Hizalama yanlis oldugunda: Hizalamanin dizeltiimesi, bkz. BSlim
6.6, Sayfa 23.
2. Test galistirmasini tekrarlayin.

Yuksek kuvvet etkisi!
ZIMM disli kaldirma diizenegdi hasar gérebilir.

=> Limit salterlerinin (istege bagl) veya son konumlarin
koéprilenemediginden emin olun.

= Montaj pargalarinin diger pargalarla carpismadigindan emin olun.

= Her iki yone komple bir kaldirma islemi gergeklestirin.
Bu esnada asagidakileri dikkate alin:

— Buislemi yavas ve dikkatli bir sekilde uygulayin.
— Buislemi mimkiin oldugunca yiiksiiz veya dusuk bir yikle
gerceklestirin.

— Akim tiketimi normal aralik igerisinde ve degismiyor.
Yuksek dalgalanmalar, hizalama hatalari ve gerilmelerin
oldugunu gésterir.

— Ogzellikle uzun ve arka arkaya uygulanan birden fazla kaldirma
isleminde sicakhgi denetleyin ve asiri Isinmanin meydana
gelmesini dnleyin.

— Limit salterlerinin (istege bagli) veya son konumlarin
koprilenmesini 6nleyin.
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6.6 Hizalamanin diizeltiimesi

Hizalama, gerekirse ¢ok fazla islem uygulamaya gerek kalmadan
dizeltilebilir.

v' Mil yaglandi (daha fazla bilgi icin bkz. Boliim "7.2 Yaglama",
Sayfa 28).

S versiyonu

Resim 18: Dogru hizalanmig S versiyonu disli kaldirma diizenegi

1. Digli gdvdesindeki ve mil ucundaki sabitleme vidalarini ¢ézun.
Tamamen igeri surin (1).

Sabitleme vidalarini sikin.

P 0N

Test galistirmasini tekrarlayin (bkz. Bélum 6.5, Sayfa 22).
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R versiyonu
,,,,, i 77z
== ,AI 2 e m==y
. =
SoF 3
I mroex
= | B | =
W g W 91 —'U‘_.—_C‘—
Resim 19: Dogru hizalanmis R versiyonu digli kaldirma diizenegi
1. Orta pozisyona surin (1).
2. Digli gévdesindeki ve karsi yatak plakasindaki (GLP) sabitleme
vidalarini ¢ézin.
3. Karsli yatak plakasinin 6niinden biraz énceki yere kadar digari surin
(2).
4. Kargl yatak plakasinin sabitleme vidalarini sikin.
5. Dislinin 6ninden biraz énceki yere kadar igeri surin (3).
6. Digli gdvdesindeki sabitleme vidalarini sikin.
7. Test calistirmasini tekrarlayin (bkz. Bolim "6.5 Test ¢alistirmasi”,
Sayfa 22).
6.7 lisletime alma
v' ZIMM disli kaldirma diizenegi ve montaj parcalari monte edildi ve
baglandi.
Mil yaglandi (daha fazla bilgi i¢in bkz. Bélim "7.2 Yaglama", Sayfa 28).
Test calistirmasi basariyla tamamlandi.
DIKKAT
Yuksek kuvvet etkisi!
ZIMM digli kaldirma diizenegi hasar gérebilir.
=> Limit salterlerinin (istege bagl) veya son konumlarin
koprilenemediginden emin olun.
= Montaj pargalarinin diger parcalarla ¢arpismadigindan emin olun.
24 Versiyon 2.02 2020



ZIMM Digli Kaldirma Duizenekleri 6 Montaj

1. TUum vida baglantilarini tekrar kontrol edin.

2. lisletim ylki ile test galistirmasi yapin.
Bu esnada asagidakilere dikkat edin:

— Tork degismiyor.

—  Akim tuketimi degismiyor.

— Isletim sicakhgi normal aralik igerisinde.

— Limit salterleri (eger mevcutsa) ve son konumlar képrilenmiyor.

3. Orta ylk uygulanan mili, ilk 2 igletim saatinden sonra yeniden
yaglayin.

4. Bir emniyet somunu SIFA mevcutsa. "A" mesafesini 6lglin ve not
ediniz. (bkz. Sekil 20). Elde edilen bu &l¢u, daha sonraki calisma
sirasinda karsilastirmak icin alinan 6lgu ile agsinmayi
degerlendirebilme imkani saglar. (Bkz. Bélim 7.1.1.)

6.8 Alisma agsamasi

Diglinin ve milin alisma asamasinin suresi normalde 20 ile 50 igletim
saati arasindadir. Bu sure esnasinda daha yuksek bir tork ve daha
yuksek bir igletim sicakhdi hesaba katiimalidir.

Tork, aligma asamasindan sonraki isletimde oldugundan %50>ye kadar
daha yuksek olabilir.
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isletim ve bakim

A\ UYARI

Tehlikeli bolgede kaldirma hareketi!
AQgir yaralanmalar veya 6lim meydana gelebilir.

= Tehlikeli bolgeyi terk edin ve bdlgeyi emniyete alin.

7.1 Denetim
ZIMM disli kaldirma diizenekleri, sorunsuz ¢aligmalari igin dizenli olarak
denetlenmelidir:
+ ik denetim en gec 1 ay sonra yapiimalidir
* Diger denetimler en az yilda 1 kere yapiimahdir
* Muayene araliklari galisma kosullarina ve/veya
dis etkilere goére ayarlanmalidir.
1. Denetimlerin protokol haline getirilmesi, sablon bkz. "Ek: Denetim
protokolu”, Sayfa 38.
2. Gerekirse Hata arama yapin, bkz. Boélim 7.3, Sayfa 34.
=>» Sorunlari tespit edemezseniz veya gideremezseniz:
ZIMM GmbH ile irtibata gegin.
7.1.1 Optik kontrol
v' Makine kapali ve yeniden calistirimaya karsi emniyete alindi.
1. Milin yaglamasini kontrol edin, gerekirse yeniden yaglayin ve bakim
zaman araligini uyarlayin.
2. Sabitlemelerin ve kavramalarin/baglanti millerinin vidalarini kontrol
edin ve gerekirse yeniden sikin.
3. Bir emniyet somunu SIFA mevcutsa: Resim 20 (sag resim) uyarinca
asinma durumunu kontrol edin.
— «A» Olglstini not edin ve karsilastirin.
— Izin verilen azami aginma: Dig hatvesinin %25i.
— Elektronik denetim oldugunda, bu kontrol yapiimaz.
Rediiktér ve Miller Dis Araligi P Max. izin verilen aginma/
[Tr@xP] [mm] Vida Boslugu (P'nin25%)
Tr16x4, Tr18x4, Tr20x4 4 1,0
Tr30x6 6 15
Trd40x7 7 1,75
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Rediiktdér ve Miller Dis Araligi P Max. izin verilen aginma/
[TraxP] [mm] Vida Boslugu(P'nin25%)
Tr50x8 8 2,0
Tr55x9, Tr60x9 9 2,25
Tr70x12 12 3
Tr80x16, Tr100x16,
Tr120x16 16 4.0
Tr140x20, Tr160x20 20 50

izin verilen maksimum aginma asilirsa, disli kutusu destek
somununu degistiriniz.

Asinma elektriksel olarak kontrol edildiginde, "A"
mesafesinin manuel olarak kontroli ihmal edilebilir.

25%
100%

P=

Resim 20: Emniyet somunu SIFA: Asinma kontroliinde kargilastirmak

icin «A» dlclisl

4. Kavrama yildizlarinin gérinimun0 kontrol edin.

5. Boya ve ylzey kaplamalarini kontrol ediniz: Mevcut
kaplamalari ve/veya boya hasarlarini onariniz veya ylzey
korumasini yenileyiniz.

6. Korukleri kontrol ediniz:
- Talas ve diger agir yabanci nesneleri ¢ikariniz.
- Asinmisg, hasarli elemanlar degistiriniz.

7. Spiral yay kapaklarini duzenli olarak temizleyiniz ve sprey
yag uygulayiniz. Viskoz regine yaglar kullanmayiniz!

8. Makineyi galistirin ve bu esnada asagidakilere dikkat edin:

Sarsilma ve titresim olmadan galisma
Cok yiksek gurilti olusumu yok
Akim tiketimi degismiyor

Olusan isl, izin verilen aralikta
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7.2 Yaglama

lyi bir yaglama ve dogru yaglama maddeleri, disli kaldirma diizeneginin
calismasi ve kullanim édmru icin belirleyicidir.

Disli kaldirma dlizeneklerinin her kullanim sekli icin farkh kosullar
mevcuttur. Bu nedenle asagidaki bélimler sadece 6neriler icermektedir.

O BiLGI
ZIMM standart gresleri, tehlikeli maddeler degildir.

= Guvenlik veri sayfalari icin ZIMM ile irtibata gegin.

7.2.1 Disli kaldirma dizeneklerinin yaglanmasi

ZIMM Vidah Kriko ZE, Z ve GSZ serileri ylksek kaliteli sentetik sivi
gresi, 250 kN ve ZE-H serileri sentetik yag ile doldurulmus ve yalitimi
saglanmistir.

Normal kosullar altinda disli, tim kullanim émri boyunca yeterli olacak
bir yaglamaya sahiptir.

7.2.2 Konik diglinin yaglanmasi

Konik dislilere sentetik yag doldurulmustur ve konik disliler normal
kosullar altinda kullanim émri boyunca yeterli olacak bir yaglamaya
sahiptir.
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7.2.3 Trapez vida disi tahrikli (TR) milin yaglanmasi
Yeni trapez vida digli (TR) millerin yaglanmasi i¢in miktar bilgileri:
TR @ (mm) 16 | 18 | 20 | 30 | 40 | 50 | 55 | 60 | 70 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160
Miktar (ml/m) | 24 | 27 | 30 | 45 | 60 | 75 | 83 | 90 |105| 120 | 150 | 180 | 210 | 240
O BiLGI

Zaman arahliklar

Yaglama maddeleri

Sonradan yagdlama igin gerekli olan miktar daha disuktir.

=> Sonradan yaglama esnasinda daha az yaglama maddesi kullanin.

Trapez vida disi tahrikli mil, duzenli olarak ve ihtiyaca gére yaglanmalidir.

yeniden yaglanmalidir

islem Zaman arahg
Mili yeniden yaglama 500 cift kaldirma isleminde bir
Mil temizlenmeli ve Kirlenme durumunda

Normal igletimde her yil.

Temiz sistemlerde 2 yilda bir.

@ BILGI

Yaglama zaman aralidi, uygulamaya baghdir.

= Yaglama durumunu izleyin ve zaman araligini belirleyin.

200 kN kadar ZE-H seri hari¢ tum seriler i¢in standart gres:
Castrol Tribol GR 4020/460-2 PD, kartus 400 ml

ZE-H serisi igin standart gres: Tungrease BS1
Yapi boyutu 250 kN>den itibaren standart gres:
Siparis no.: Castrol Tribol GR 3020/1000-2 PD, kartus 400 ml
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On kosullar v" Yaglama maddesini degistirirken: Mil temiz.

A UYARI

Kaldirma bdélgesinde hareket!

Oliim, agir yaralanma ve ezilme tehlikesi s6z konusudur!

= Gres presi ile yaglama esnasinda tiim kaldirma uzunlugu boyunca
erisimin mimkun oldugundan emin olun.
= Erisim mimkuin degilse:
— Komple sistemi kapatin ve yeniden calistiriimaya karsi
emniyete alin.
— Yaglama iglemini dliizenek dururken uygulayin.
— Duzenek dururken yaglama esnasinda: Milin esit bir sekilde
yaglanmasi icin arka arkada birden fazla noktay yaglayin.
DIKKAT

>
>
4

Uygun olmayan yaglama maddesi!

Mil hasar gorebilir.

Sadece ¢ok amagli gresler kullanin.
Gresleri karigtirmayin.

Yaglama maddesi degisiminde: Mili temizleyin ve ardindan
yeniden yaglayin.

Gerekirse 6zel gres kullanin.

Sadece ZIMM GmbH tarafindan onaylanmis olan yaglama
maddelerini kullanin.

ZIMM size bu konuda memnuniyetle yardimci olur.

Disar siirme esnasinda

Yaglama nipelinden koruyucu kapagdi ¢ikarin.
Gres presinin baglantisini yaglama nipeline bastirin.

— S versiyonu: Disli gévdesinde yaglama nipeli

— R versiyonu: Hareket somununda yaglama nipeli (istege bagh)

Yaglama maddesi doldurun:

— Kigilerin glivenligi saglandiginda: En iyi yaglama maddesi

dagilimini elde etmek igin disari sirme esnasinda yaglama
yapin.

— Bunun igin yavas suriin ve gres tabancasindan kaldirmalar

ekleyin. Bu esnada yaglama maddesi miktarinin dogru olmasina
dikkat edin.
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Durus esnasinda — lyi bir yaglama maddesi dagihmini elde etmek igin mimkiin
oldugunca farkli kaldirma pozisyonlarinda yaglama yapin.

— S versiyonu: Yaglama maddesinin dislinin contalarindan
bastirilmamasi i¢in kaldirma pozisyonu basina sadece az
miktarda yaglama maddesi kullanin.

— R versiyonu: Yaglama nipeli mevcut degilse, yaglama
maddesini dogrudan milin Uzerine uygulayin.

O BiLGI

isletim esnasinda kolay yaglama.

Otomatik yaglayici Z-LUB, yaglama maddesinin en iyi sekilde
dagiimasini sadlar.

= Bir gres presi yerine otomatik yaglayici Z-LUB«u kullanin.

= ZIMM size bu konuda memnuniyetle yardimci olur.

Farkli uygulamalar igin farkl yaglama maddeleri mevcuttur.
*  Yuksek sicaklik

+ Duasuk sicaklik

+ Gida endustrisi

*  Agir yuk uygulamalari

s VS,

= ZIMM size bu konuda memnuniyetle yardimci olur.

7.2.4 Hizalama Somunu PM Yaglamasi

Yeni hizalama somunlari yaglama miktarlari (yaglama kanalini doldurunuz):

BoyutPM | ZE-5 | ZE-10 | ZE-25 | ZE-35/50 | ZE-100 | ZE-150 | ZE-250 | ZE-350
Miktar [ml] 4 5 8 18 80 90 95 180

Hizalama somununu yeniden yaglamak i¢in Bolim 7.2.3'e bakiniz.
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7.2.5 Bilyali tahrik KGT vidali milin yaglamasi

Asadaki tabloda verilen degerler dénen versiyonlardaki yagsiz KGT
somunlarinin yaglanmasi i¢in referans degerler olarak kullanilabilir [ml]:

Yokus KGTB| 16 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 140 | 160
5 1 2 3 4
10 2 4 8 15 | 20 40 60
20 12 | 20 | 40 60 | 160 | 175
25 7 300 | 400 | 500
40 23 | 40 | 60 | 100 | 210 | 250 | 500 | 550 | 650
50 14 75
60 110 | 230 | 300 | 600 | 650 | 800
80 500 | 1000 | 1100 | 1300
Zaman araliklari islem Zaman aralig
Mili yeniden Cok fazla yuk uygulandiginda: 100 saatten
yaglama sonra (etkili)

Normal ve dislik yik uygulandiginda: 300
saatten sonra (etkili)

Mil temizlenmeli ve | Kirlenme durumunda
yeniden
yaglanmalidir

O BILGI

Yaglama zaman arahlgi, uygulamaya baghdir.

= Yaglama durumunu izleyin ve zaman aralidini belirleyin.

Yaglama maddesi Bilyali vida disi tahriki KGT igin standart gres
- Siparis no.: Castrol Tribol GR 4747/220-2 HT, kartus 400 ml

Miktar bilgisi (referans deger):

* 1 cm mil gapi basina 1 ml.

On kosullar v" Yaglama maddesini degistirirken: Mil temiz

A UYARI

Kaldirma boélgesinde hareket!

Oliim, agir yaralanma ve ezilme tehlikesi séz konusudur!

= Gres presi ile yaglama esnasinda tiim kaldirma uzunlugu boyunca
erisimin midmkin oldugundan emin olun.

= Erisim mimkiin degilse

— Komple sistemi kapatin ve yeniden ¢alistiriimaya karsi
emniyete alin.

— Yaglama islemini diizenek dururken uygulayin.

— Milin esit bir sekilde yaglanmasi igin durus esnasinda yaglama
yaparken arka arkada birden fazla noktayi yaglayin.
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Digari siirme esnasinda

Durus esnasinda

DIKKAT

Uygun olmayan yaglama maddesi!
Mil hasar gorebilir.

=>» Sadece ¢ok amagli gresler kullanin.
=> Gresleri karigtirmayin.

= Yaglama maddesi degisiminde: Mili temizleyin ve ardindan
yeniden yaglayin.

= Gerekirse 6zel gres kullanin.

= Sadece ZIMM GmbH tarafindan onaylanmig olan yaglama
maddelerini kullanin.

= ZIMM size bu konuda memnuniyetle yardimci olur.

1. Yaglama nipelinden koruyucu kapagdi ¢ikarin.
2. Gres presinin baglantisini yaglama nipeline bastirin:
— S versiyonu: Digli bagliginda yaglama nipeli.
— R versiyonu: Hareket somununda yaglama nipeli.
3. Yaglama maddesi doldurun:

— Kisilerin glvenligi saglandiginda: En iyi yaglama maddesi
dagilimini elde etmek i¢in disari sirme esnasinda yaglama
yapin.

— Bunun igin yavas suriin ve gres tabancasindan kaldirmalar
ekleyin. Bu esnada yaglama maddesi miktarinin dogru olmasina
dikkat edin.

— lyi bir yaglama maddesi dagimini elde etmek igin mimkiin
oldugunca farkh kaldirma pozisyonlarinda yaglama yapin.

— S versiyonu: Yaglama maddesinin diglinin contalarindan
bastirilmamasi i¢in kaldirma pozisyonu bagina sadece az
miktarda yaglama maddesi kullanin.

O BILGI

Farkli uygulamalar igin farkl yaglama maddeleri mevcuttur:
+ Temiz oda

+  Vakum

* Gida endustrisi

* vs.

= ZIMM size bu konuda memnuniyetle yardimci olur.
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7.3

Hata arama

Hatalar tespit edilebildiginde, bu hatalar belirli kriterlere gore izole
edilebilir ve uygun dnlemlerle giderilebilir. Asagdidaki tablo, hata
aramasina yardimci olur.

Hata

Olasi nedeni

Onlem

Mil gicirdiyor veya
titresiyor

yanhis mil gresi, Stick-Slip

= Baska bir gres kullanin:

— yuksek viskoziteye sahip baz yagi
— katki maddeleri ile

— kati yaglama maddeleri ile olabilir

= ZIMM size bu konuda memnuniyetle yardimci
olur.
Sistemde geometri = Hizalamayi kontrol edin:
hatalari — Millerin birbirine olan paralelligi
— Millerin kilavuzlara olan paralelligi
— Vidalama yuzeylerinin (disli, somun, flang vs.)
acihhg
Uzun, ince mil = Mimkinse mili ilave olarak destekleyin veya
yataklayin.
=>» Konstriksiyonu gulglendirin.
Milin sicakh@i gok yliksek | 1. Isletim parametrelerini kontrol edin.
(> yakl. 90 °C) 2. Acilma siiresini kisaltin veya yiikii azaltin.
= ZIMM size bu konuda memnuniyetle yardimci
olur.
Uygun olmayan mil => Devir sayisini degistirin: daha yavas veya daha
frekansi hizli (sinir degerlere dikkat edin)
YUk ¢ok fazla = Alisma asamasinda yuku azaltin.
Titresimler sisteme = Hareket somununun (R versiyonunda) altina bir
aktariliyor plastik veya lastik altlik monte edin.
Trapez vida Mil Kirli 1. Mili temizleyin ve yeniden yaglayin.
disinde ylksek 2. Yaglama zaman araliklarini kisaltin.
asinma Yanlis mil gresi 1. Mil gresini kontrol edin, ZIMM size bu konuda
memnuniyetle yardimci olur (yUk, devir sayisi vs.).
2. Gerekirse mili temizleyin ve yeniden yaglayin.
Yaglama maddesi eksikligi | 1. Gerekirse mili temizleyin ve yeniden yaglayin.
2. Yaglama zaman araliklarini kisaltin.
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Hata

Olasi nedeni

Onlem

Sistemde geometri
hatalari

2>

Hizalamay: kontrol edin:
— millerin birbirine olan paralelligini kontrol edin

— millerin kilavuzlara olan paralelligini kontrol
edin

— Vidalama yuzeylerinin (digli, somun, flang vs.)
acihhgi

YUk ¢ok fazla

ZIMM ile irtibata gecin (ylk, devir sayisl, agilma
suresi vs.)

Cok yiiksek isletim | Yiik cok fazla veya acilma | = Isletim parametrelerini kontrol edin, ZIMM size bu
sicakhgi suresi ¢ok uzun konuda memnuniyetle yardimci olur.
Sistemde geometri =>» Hizalamayi kontrol edin:
hatalar — millerin birbirine olan paralelligini kontrol edin
— millerin kilavuzlara olan paralelligini kontrol
edin
— Vidalama yuzeylerinin (disli, somun, flang vs.)
acihhg
Yanhg mil gresi 1. Mil gresini kontrol edin, ZIMM size bu konuda
memnuniyetle yardimci olur (yik, devir sayisi vs.).
2. Mili temizleyin ve yeniden yaglayin.
Kavramada veya Kavrama yildizinda = Kavrama yildizina vazelin veya plastik ile uyumlu
baglanti milinde surtinme gres surdn.
Ses izin verilen ofset asild = Hizalamay kontrol edin ve dizeltin.
Mil contasinda Hafif sizinti Hafif bir sizinti normaldir ve teknik bir sorun
hafif sizinti olusturmaz.
= Sizintiy1 temizleyin ve gézlemlemeye devam edin.
Buyuk sizinti Mil contasi hasarli veya = ZIMM ile irtibata gecin ve fotograf gdnderin.
diglide asiri basing
mevcut.
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ZIMM Disgli Kaldirma Diizenekleri 8 Devre digi birakma ve yeniden igletime alma

8

Devre disi birakma

Yeniden igletime alma

10

Devre digi birakma ve yeniden igletime
alma

DIKKAT

Korozyon!

Uzun sure devre disi birakildiginda digli kaldirma dizeneginde
hasarlar meydana gelebilir.

= Ciplak yerleri yaglayin ve mili gresleyin.

ZIMM disli kaldirma diizenegi uzun sire devre disi kaldiginda:
1. Mili temizleyin ve
2. mili yeniden yaglayin, bkz. Bolim "7.2 Yaglama", Sayfa 28.

Onarim ve degistirme

O BILGI

ZIMM disli kaldirma dizenegi pargalarina ayrildiginda, garanti
gegerliligini kaybeder.

= ZIMM disli kaldirma diizeneginin sadece ZIMM veya ZIMM tarafindan
yetki verilen personel tarafindan pargalarina ayrilmasini saglayin.

= ZIMM GmbH ile irtibata gegin.

Elden ¢ikarma

ZIMM disli kaldirma duzenegi, eski cihazlarin bertaraf edilmesine
yonelik glincel standartlar ve yonetmelikler uyarincadir ve 6zel énlemler
gerektiren zehirli maddeler icermez.

=> Bertaraf esnasinda dikkate almaniz gerekenler:

— Atiklarin bertaraf edilmesine ydnelik boélgesel kanunlari ve
dliizenlemelere uyun

— Profesyonel bir tasfiye sirketi tarafindan nizamina uygun
bertaraf etme ve geri kazanim

Asagidaki malzemeler bertaraf edilmelidir:

* Yaglama maddeleri (dislide gres veya yag, milde yaglama gresi)
*  Celik pargalar (¢cevre dostu boya veya kaplamali)

*  Aliminyum eloksalli (parcalar)

*  Tung/bakir (sonsuz disli, somunlar veya motorun bobinleri)

» Plastik parcalar (contalar vs.)
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11 Montaj beyani ZIMM Disgli Kaldirma Duzenekleri

11 Montaj beyani

Zimiina -’
Millennium Park 3 | 6890 Lustenau | Austria

T:+43 (0) 5577/806-0 | F:+43 (0) 5577/806-8
E-Mail: info@zimm.com | www.zimm.com

Eksik makineler i¢in montajbeyan
(AT Makine Yénetmelidi 2006/42/AT, Ek |l B uyarinca)

«ZIMM GmbH» isbu belgeyle ZIMM tarafindan teslim edilen tiim SHZ, MSZ, Z, GSZ veya ZE modeli «Milli digli
kaldirma diizeneklerinin»

Yapi boyutu (maks. yiik)
02 (0,25 kN)

2 (2,5 kN)

5(5kN)

10 ( 10 kN)

25 ( 25 kN)

35 ( 35 kN)

50 ( 50 kN)

100 (100 kN})

150 (150 kN)

200 (200 kN)

250 (250 kN)

350 (350 kN)

500 (500 kN)

650 (650 kN)

750 (750 kN)

1000 (1000 kN)

montaj pargalari da dahil olmak (zere teslimat tarihinde gegerli olan ZIMM miihendis katalogu uyarinca

Makine Yonetmeligi 2006/42/AT>nin asagidaki temel talepleri uyarinca oldugunu beyan eder:
Ek I, Madde 1.3.3, 1.1.5, 1.3.4ve 4.1.2.3

Ayrica, bu eksik makineler igin dzel teknik belgelerin Ek VIl Bolim B uyannca hazirlandigini beyan ederiz ve bu
belgeleri talep etmeleri halinde piyasa denetim kuruluslarina teslim edecegimizi taahhit ederiz.

ligili teknik belgelerin bir araya getiriimesinden sorumlu kisi:

ZIMM GmbH, AT-6890 Lustenau, Millennium Park 3

Eksik makinenin igletime alinmasi, eksik makine makineye monte edilene ve bu makinenin AT Makine
Yénetmeligi>nin esaslan uyarinca olana ve Ek Il A uyarinca AT Uyguniuk Beyani mevcut olana dek yasaktir.

Ek: giincel montaj kilavuzu

ZIMM GmbH

Millennium Park 3

AT-6890 Lustenau, 28.08.2019 Gunther Zingfhermann, CEO

A Raiffeisenlandesbank Bregenz CH: BTV Staad FMN 61863 | | Feldkirch ZIMM GmbH

Kontonr. 11998 | BLZ 37000 IBAN CHF: CH38 0852 5000 SA31 733A A Millennium Park 3 info@zimm.com
IBAN: AT40 3700 0000 0001 1998 IBAN EUR: CH11 0852 5000 SA31 733A B ATU 69063247 AGB90 Lustenau  +43(0)5577 BOG-0
BIC. RVWGATZB BIC: BTVACHZ22 ARA-Lizenznr, 4334
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12 Ek: Denetim protokoli

ZInang ...

12 Ek: Denetim protokoll

Denetimler igin kopyalanabilir sablon , B6lim "7.1 uyarinca Denetim",
Sayfa 26.

ZIMM Disli Kaldirma Diizenekleri

ZIMM digli kaldirma dizenegi (seri numarasi):

Tarih Tanim Not isaret

isletime alma
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ZInrng .-

ZIMM GmbH
Millennium Park 3
6890 Lustenau/Austria

Tel.: 0043 (0) 5577 806-0
Fax: 0043 (0) 5577 806-8

info@zimm.com
WWw.zimm.com
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