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1 Ohledné tohoto dokumentu

1.1 Pouzivani tohoto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je soucasti pohonu ZIMM.

vvvvvv

=>» Pred pouzitim si navod k obsluze peclivé prectéte.

L R R

Navod k obsluze uchovejte po celou dobu Zivotnosti zafizeni.
Navod k obsluze musi byt vzdy pfistupny pro personal obsluhy a Gdrzby.
Navod k obsluze je tfeba predat kazdému naslednému vlastnikovi nebo uZivateli zafizeni.

Navod k obsluze je tfeba aktualizovat pfi kazdém doplnéni obdrzeném od vyrobce.

1.2 Symboly a oznaceni

Symbol

Vyznam

NEBEZPECi

Nebezpedi pro osoby.
NedodrZeni vede k usmrceni nebo tézkym zranénim.

Nebezpeci pro osoby.
NedodrZeni vede k usmrceni nebo tézkym zranénim.

/\ POZOR

Nebezpedi pro osoby.
Nedodrzeni mUze vést k lehkym zranénim.

/\\ POZOR

Informace k zamezeni vzniku vécnych Skod.

@ PozNAMKA

Tipy pro pochopeni nebo optimalizaci pracovnich proces.

Predpoklad k navodu k ¢innosti

Pokyn k Cinnosti sestavajici z jednoho kroku

AN

Navod k ¢innosti sestavajici z vice krokd.

=>» DodrZujte poradi.

Tab. 1: Symboly a oznaceni

Ohledné tohoto dokumentu
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Bezpecnost

Pohon ZIMM je vyroben v souladu s nejmodernéjsimi a uznavanymi technickymi
bezpecnostnimi predpisy. Pfesto miiZe pri pouzivani dojit k ohroZeni Zivota a zdravi
uZivatele nebo tretich osob nebo k poskozeni pohonu ZIMM a jiného majetku.

=» Pohon ZIMM pouZivejte pouze v bezvadném technickém stavu a v
souladu s navodem k obsluze.

=>» OkamfZité odstrante zavady.

J

Neprovadéjte na pohonu ZIMM Zadné neautorizované Upravy.

=>» PouZzivejte pouze originalni nahradni dily od spole¢nosti ZIMM GmbH.

2.1

Pouziti v souladu s urcenym Gcelem

Pohon ZIMM je vhodny pouze pro zvedani, spousténi, naklapéni a posuv v ramci
urenych rozsaht nosnosti.
Za prislusnou aplikaci odpovida uZivatel.

Zvedaci systémy lze provozovat pouze v rdmci popsaném v nasich katalozich a
prospektech a v ramci pfipustnych meznich hodnot.

Z dliivodu souladu se zakonem o elektromagnetické kompatibilité je tfeba
Pohony ZIMM lze pouZivat pouze v primyslovych aplikacich podle definice v normé EN 50 081-2.

Pohon ZIMM neni vhodny pro poufZiti v prostredi s nebezpecim vybuchu.

Jakékoli jiné pouZiti je povaZovano za nespravné pouZiti.

V pfipadé pochybnosti je nutné pouZziti pohonu ZIMM predem konzultovat se spolecnosti
ZIMM GmbH.

2.2

Povinnosti provozovatele

=> Dbejte na to, aby byl pohon ZIMM provozovén a udrZovan pouze v souladu s timto
navodem k obsluze a platnymi narodnimi predpisy a smérnicemi.

=>» Zajistéte, aby zaméstnanci

je opravnén ovladat pohon ZIMM,

je vyskolen a kvalifikovan pro danou ¢innost,

si precetl tento navod k obsluze a porozumél mu,

zna prislusné bezpecnostni predpisy a

nosi osobni ochranné pomticky (ochranné rukavice, ochrannou Cepici a
bezpecnostni obuv).

Bezpecnost
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3 Rozsah dodavky

Pohon ZIMM je dodavan v dostatecné zabezpeceném obalu, aby se
zabranilo jeho pfipadnému poskozeni béhem prepravy.

dodavky pohonu ZIMM jsou nasleduijici dily:
« Pohon ZIMM
« Tento navod k obsluze

« Ostatni dily dle dodaciho listu

4 Popis produktu

41 Prehled

Obr. 1: Pfehled aktudtoru ZIMM

A az F: strany pohonu ZIMM.

Rozsah dodavky
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2 Type: ZA 25 TR 1,00

L TIVIIVT : Static: 25kN i=6:1 Lot
1 Made in Austria/EU 4 "nom/max: 1500/3000 rpm = ¥ae."|
WWW.zimm.com 5 Serial No.: L-Z03-xxxxxxx :.':"':I-"l'l

Obr. 2: Priklad typového Stitku

1  Kontaktni Gdaje ZIMM 4 Jmenovité otacky / max. otacky
2 Oznacenitypu 5  Sériové Cislo
3 Maximalni statické zatizeni pohonu 6  Sériové Cislo

(vieteno atd. neni soucasti dodavky) jako kod Data Matrix

a redukce prevodl

Varianta

Rada ZA, =%
s trapézovym Sroubovym '
pohonem TR

1 Montazini zakonceni 5 Télo,rada ZA
2 Tlacny pist 6  Hnacihridel

3 Zavérna matice 7 Mazanisroubu
4  Valec a antirotace

Popis produktu




Varianta

Rada ZA,
s kulickovym Sroubem KGT

1 MontazZni zakonéeni Télo, fada ZA
2 Tlacny pist Hnacihridel
3 Zavérna matice Mazanisroubu
4 Valec a antirotace
Varianta
Rada ZA,
(s kulickovym Sroubem KGT a
tlumicem zatizeni)
7
4
1 Tlumicrazd Télo, rada ZA
2 Tlacny pist Hnaci hridel
3 Z&avérna matice Mazéanisroubu
4 Vilec a antirotace

Popis produktu
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4.4 Maznice

Pohony ZIMM maji maznice,které zajistuji jednoduché a Cisté mazaniSroubu a antirotace.

@ POzNAMKA

Pro optimalni mazani pouZijte automaticky a fizeny mazaci stroj (kompatibilni s PLC).

4.5  Tlumié zatizeni

Tlumic zatizeni poskytuje pohonu fyzicky naraznik, ktery snizuje razy v pripadé pohybu bloku.
PFi poufZiti tlumicu zatiZeni je tfeba dodrzZovat nasledujici body:

VAROVANI

=>» Zatézové klapky obsahuji plyn pod vysokym tlakem. Nespravna ¢innost muize zpUsobit
znacné materialni Skody a zranéni. Jakékoli pouZiti mimo pohon nebo mimo urcené
pouziti pohonu neni dovoleno.

=> Je tfeba dodrZovat maximalni a minimalni zatéZovaci tlaky. Pokud neni dohodnuto jinak,
dodava spolec¢nost ZIMM zatéZovaci klapku se zatéZovacim tlakem dohodnutym pro
danou aplikaci.

Typ ZA min. plnici tlak (bar) max. plnici tlak (bar)
ZA-25-LAD 35 150
ZA-50-LAD 50 150
ZA-100-LAD 35 170
ZA-200-LAD 35 150

Popis produktu
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Preprava a skladovani

5.1 Doprava

VAROVANi

Havarijni zatiZeni!

Pad bfemene mdZe vést k vaznym zranénim.

=>» Ujistéte se,Zejsou pouzité popruhy pevné pfipevnény a nemohou sklouznout.
=> Nezlistavejte pod zavéSenym nakladem.

=>» Pouzivejte osobni ochranné pomdacky.

/\ POZOR

Vysoka hmotnost!

Zranéni soucasti o hmotnosti 25 kg a vice.

=>» Tézké pohony ZIMM prepravujte spravné (max. 25 kg na osobu).

/\ POZOR

Poskozeni pohonu ZIMM!
=> P¥i prevzeti zkontrolujte, zda neni obal poskozen.
=>» Neupustte pohon ZIMM a nevystavujte jej narazim.

=> V pripadé potreby pouzijte vhodné zvedaci zafizeni.

Ohnuti tlacné trubky nebo vietena!

=>» S dlouhymi a tenkymi tlakovymi trubkami zachazejte obzvlasté
opatrné, aby nedoslo k jejich poskozeni.

Preprava a skladovani
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Pohon ZIMM

T
=

Obr. 3: Priklady prepravy pohonu ZIMM
=>» P¥izvedani pomoci jefabu pfipevnéte zachytny popruh k
vhodnym upeviovacim boddm.

=>» P¥iprepraveé rozlozte hmotnost pohonu ZIMM co nejrovnomérnéji
na vsechny Gchytné body.

PFepravni upevnéni

Pro bezpecné zavéseni lze k pfevodovce
pripevnit Srouby s ockem nebo krouzkové
matice.

Obr. 4: Ocni Srouby (1) nebo krouzkové matice (nejsou soucasti dodavky)

Preprava a skladovani 11



5.2  Skladovani

/\\ POZOR

Nespravné uloZeni!

Poskozeni v dlsledku koroze.

=>» Skladujte pouze v uzavrenych a suchych prostorach.

=>» Chranit pred padni vlhkosti.

=> V krytych venkovnich prostorach skladujte pouzekratkodobé.

=>» Provedte uvedeni do provozu nejpozdéji do 1 roku od dodani
(rozhoduijici je datum dodani ze ZIMM).

=>» Dalsi podminky skladovani a doby skladovani: V pfipadé potreby se obratte na
spole¢nost ZIMM GmbH.

Preprava a skladovani 12



6 Montaz

Nebezpedi stFihu, skFipnuti a rozdrceni!

=>» Vypnétecely systém proti opétovnému zapnuti.

=>» Prace nechte provadét pouze vyskolené odborniky.
=>» Stavajici kryty.

=>» PouZivejte osobni ochranné pomdicky.

Ostré hrany!
Reznd poranéni.

=>» PouZivejte ochranné rukavice.

/\\ POZOR

Silné poutZiti sily!

Hmotné poskozeni celého systému a pohonu ZIMM.

=>» Dbejte na nasledujicich podminek instalace:
« Koncové spinace nejsou nadrazeny.
« Tolerance rovnobéZnosti a Uhlovosti: viz kapitola 6.1, strana 14.
« Smér otaceni a pohybu vsech soucasti je spravny.

« Je zachovana bezpecna vzdalenost mezi pohyblivymi a pevnymi soucastmi.

Chybi samosvornost!

Materialni poskozeni celého systému a pohont ZIMM v disledku chybéjiciho samosvoru
na vietenu s kulickovym Sroubem KGT.

=> Zajistéte pruZinovou brzdu FDB nebo brzdovy motor.

=>» Dbejte na to, aby se pist béhem montaze nepohnul.

Systém prejizdi!
Materialni poskozenicelého systému a pohonu ZIMM v disledku prejizdéni.
« Po fazi zabéhu mize byt dojezdova vzdalenost delsi.

=>» V pripadé potreby zajistéte pruzinovou brzdu FDB nebo brzdovy motor.

Montaz
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@ PozNAMKA

Instalace a provoz celého systému mohou predstavovat dalsi nebezpedi.

=>» DodrZujte regionalni pfedpisy a provadéjte potiebna opatreni
(napt. hodnoceni rizik).

=>» Vsechna dalsi nebezpeci zdokumentujte v celkové dokumentaci systému.

6.1 MontazZ ovladac a kuzelovych prevodovek ZIMM

v Dodrzujte maximalni pfipustné boéni zatizeni, které mézepiisobit na konec pistu
pohonu ZIMM.

v Chrafitepist pred poskozenim a neotacejte ji nasilim.

M 0,25mm/m |AH

ﬂ//| 0,25mm/m |Ab

74 : /10,25mm/m 7 “’ﬂZ/

Obr. 5: DodrZujte maximalni bocni Obr. 6: Presnost instalace:
zatizeni rovnobéznost a kolmost

1. Nastavte pohon ZIMM a ujistéte se,Zeje dodrZena presnost instalace a Zeje presné
vyrovnan (napr.pomoci presnéstrojni vodovahy).

2. Namontujte pohon ZIMM pomoci §roubd, utdhnéte montazni Srouby.

3. Sroubypro velikosti 50 a 100 fady ZA namontujte do otvorii s drdZkami pomoci
podloZek (napf. podle DIN1441). Nasad'te zakoncCeni vietena (viz obr. 7),zajistéte
pojistné Srouby pomoci lepidla (napt.Loctite), nasadtepojistnou matici
(do velikosti 100).

Montaz
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Prilepte stavéci Sroub na
pomoci zajistovace zavitl.

Obr. 7: Upevnéte priruby, Cepy, otocné loZisko a hlavice kulového kloubu po nastaveni polohy.

KuZelova pfevodovka Smér otaceni lze ménit otacenim provedeni Tandern

e ——

- s

/ /

Obr. 8: Konstrukce T (kuZelova prevodovka)

=>» Priinstalaci dbejte na spravny smér otaceni.

6.2  Montaz spojek a spojovacich hrideli

v Jsou nainstalovany pfipojované pohony ZIMM.

v Jsou nainstalovany viechny planované kuzelové pievodovky.

/\ POZOR

Pohyblivé ¢asti!

Zranéni zpUsobena rotujicimi ¢astmi.

=>» Vypnéte cely systém a jej proti opétovnému zapnuti.

Montaz 15



1. Nasadtespojovaci hridel/ spojku na hridele (pohon ZIMM nebo kuZelova prevodovka).

Ujistéte se,Zejsou prevodovky spravné vyrovnané.
spojek odmastéte!

Dosedaci plochy hridell s

2. Pripevnéte spojovaci polokoule na misto pomoci montaznich

Sroubd s nasledujicimi utahovacimi momenty:

Spojovaci hridel Spojka Utahovaci moment
VWZ-30 KUZ-KK-16 4 Nm
VWZ-40 KUZ-KK-24 8 Nm
VWZ-60 KUZ-KK-32 15Nm
VWZ-60V KUZ-KK-35 35Nm
VWZ-80 KUZ-KK-45 70 Nm
VWZ-100 KUZ-KK-60 120 Nm
o | |
i
T I Blﬂ
j% O @I:I
€ 5 | [

Obr. 9: MontdZ spojovacich hrideli

/\\ POZOR

Axialni spojovaci sila!

Poskozeni valeckovych loZisek, pojistnych krouzk atd.

=» Namontujte montované dily pomoci vhodného zafizeni.

=>» Vyvarujte se narazi nebo Uder( na Cepy hridele.

Montaz
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3. Namontujte spojky KUZ (spojky bez svétného spoje) na Cepy hridele.

Upevnétecerviky s nasledujicimi utahovacimi momenty:

Velikost KUZ-.. Cerviky Utahovaci moment
09, (14) M4 1,5Nm

24,28 M5 2,0Nm

14,19, 38 M6 4.8Nm

45,55,60 M8 10 Nm

70, 75,90 M10 17 Nm

Pro zvySenibezpecnosti je mozné zajistit Sroub zavitovym lepidlem.

6.3  MontaZ motoru

v Jenainstalovan pohon ZIMM.

/\ POZOR

Pohyblivé Easti!

Zranéni zpUsobena rotujicimi ¢astmi.

=>» Vypnéte cely systém a jej proti opétovnému zapnuti.

Montaz
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Obr. 10: Sestava motoru

1. Nasadte pfirubu motoru (1) na pohon ZIMM a pevné ji zasroubuijte.

2. Namontujte polovinu spojky (2) na hridel prevodovky a zajistéte ji.

3. Pripevnéte spojovaci hvézdici (3).

4. Nasadte polovinu spojky na strané motoru (4) na hridel motoru.

5. Nasadte motor (5) na prirubu motoru a pevné jej zasroubuijte.

6. Namontujte polovinu spojky na strané motoru (6) nasledujicim zplsobem:
« Zatlacte na polovinu spojky na strané prevodovky a ponechte axialni vili 1 mm.
+ Utahnéte montaznim Sroubem (7).

« Pokud nelze polovinu spojky nasunout na hridel motoru:
Nastavte polohu pred krokem 5 a utahnéte.

7. Utésnéte montazni otvor v pfirubé motoru vhodnym krycim prostredkem.

6.4 Instalace s tlumic¢em zatizeni

@ rozNAMKA

=¥ Privsech pracich na tlumici zatiZeni, zejména pfi 4drzbé&, pouZivejte ochranné

bryle a osobni ochranné pomdicky.

PFi prvni instalaci mlze byt lahev prepravovana pod tlakem a instalovana na misté
urceni. Pri Gdrzbé, ktera vyZaduje demontaz tlakové lahve,vsakmusi byt zcela bez tlaku.
Pist by mél byt zcela zasunut.

Montaz
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Tlumice zatiZzeni musi vzdy pracovat kolmo ke sty¢né plose. Boc¢ni sily zplsobenéspatné
sefizenou konstrukci mohou zpUsobit nenapravitelné skody (viz obrazky 1 a 2).

B ¥ ,
~-Imax 0,2° 3 I\ i
) » 1

0,25mm/m

Obrazek 1: Volné uloZeny naklad Obrézek 2: Sroubovy spoj pro polohovani povolen,
Zadné tahové zatiZeni a Zadné pricné sily nejsou
povoleny. K dispozici je pouze sniZzena hloubka
zavitu.

Neni tedy vhodny pro prenos sil.

6.5  Pripojeni elektrickych komponent

Elektricky Sok!
Smrt nebo vazné zranéniv disledku drazu elektrickym proudem.
=>» Prace na elektrickém systému svéfte pouze odbornikovi.
=> DodrZujte zékladni pravidla:
« Zabezpecte proti opétovnému zapnuti.
« Ujistéte se, Ze jsou vSechny pdly bez napéti.

« Uzemnéni a zkrat.

« Zakryjte sousedni Zivé Casti.

Montaz 19



6.5.1 Motor

v Motor (pokud je souéasti dodavky) je namontovan.

1. Otevrete svorkovnici motoru. Pfifazeni svorek naleznete ve svorkovnici motoru.

2. Pripojte motor podle schématu zapojeni.

6.5.2 Koncovy spinac

PFipojeni koncového spinace

Obr. 11: Pripojeni konektoru ke koncovému spinaci

1. Sejméte ochranny prvek (1) z koncového spinace.
2. Odstrante ochranny prvek (2) z konektoru.
3. Zasurite konektor (3) do koncového spinace.

4. Sroub (4) 0 90° ve sméru hodinovych rucicek.

5. Pripojte konce kabelu (5) podle obrazku (viz obr. 12).

BN BK
=

BU BK WH 4L

GN-YE

BN Hnéda
BK Cerna
BU Modra
BK-WH Cernd a bila
GN-YE Zeleno-zZluta

Obr. 12: Schéma elektrického pripojeni koncového spinace

Montaz
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Otoceni kabelového vystupu V pfipadé potreby Ize kabelovy vyvod otocit 0 180°.

Obr. 13: Otoceni kabelového vyvodu koncového spinace

1. Odsroubujte a vyjméte Srouby (1) ze Sroubovaci listy (2).

2. Vytahnéte koncovy spinac (3) z drzaku koncového spinace (4) s O-krouzkem (5) a otocte o 180°.

3. Znovu vloZte koncovy spinac (3) s O-krouzkem (5) do drzaku koncového spinace (4).

4. Srouby (1) znovu nasadte pomoci Sroubovaci listy (2) a utdhnéte je.

PFesné nastaveni polohy koncového spinace

Obr. 14: Jemné nastaveni koncového spinace

1. Vzdalte se od spinaciho bodu pomoci pohonu.
2. Mirné povolte Srouby (1), aby mozné sadou koncovych spinacl pohybovat.
3. Presné nastavte koncovy spinac jeho posunutim ve sméru Sipky.

4. Srouby (1) utdhnéte pomoci pFipravku na zajisténi zavitd.
Ujistéte se, Ze jsou zajisténé Srouby také utésnéné.
(pokud je v dané aplikaci pozadovana tésnost pohonu).

Montaz
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6.6  Zkusebni provoz

v Systém je nainstalovén a sefizen.

v VFeteno namazano (dal&i informace viz kapitola ,7.2 Mazani®, strana 28).

/\\ POZOR

Bo¢ni sily v disledku nespravného sefizeni!
Poskozeni pfevodovky a vietena.
1. Pokud je zarovnani nespravné: Opravte zarovnani, viz kapitola 6.6, strana 22.

2. Zopakujte testovaci béh.

Silné poutiti sily!
Poskozeni pohonu ZIMM.
=>» Ujistéte se, Ze koncové spinace nebo koncové polohy nejsou prekroceny.

=>» Dbejte na to, aby pridavna zarizeni nenarazela do jinych soucasti.

@ rPozNAMKA

=>» Ujistéte se, Ze se ovladany mechanismus mdZe pohybovat po celé délce zdvihu.

=>» Provedte cely tah v obou smérech.
VSimnéte si nasledujiciho:
+ Projizdéjte pomalu a opatrné.
« Pokud je to mozné, projizdéjte s malym nebo zadnym zatizenim.
« Spotreba proudu v normalnim rozsahu a konstantni.
Silné vykyvy ukazuji na Spatné sefizeni a napéti.

« Sledujte teplotu a zabrarite prehrati, zejména pfi dlouhych a nékolika po sobé
jdoucich tazich.

. Zabrante prekroceni koncovych spinacli nebo koncovych poloh.

Montaz
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6.7  Oprava polohového vyrovnani

Vyrovnani lze v pfipadé potieby bez vétsi namahy opravit.

v VFeteno namazano (dal& informace viz kapitola ,7.2 Mazani®, strana 28).

ZIMM pohon

// / _,///// s gt %

Obr. 15: Spravné serizeny pohon ZIMM

1. Povolte upevriovaci Srouby na skrini prevodovky a na hlavé.

2. Uplné zasuiite zdvih (1).

3. Utdhnéte upevriovaci Srouby.

4. Zopakuijte testovaci béh (viz kapitola ,,6.6 Testovaci béh“, strana 22).

5. Kontrola vyrovnani (napf. kontrola presnou strojni vodovahou)
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6.8  Uvedeni do provozu

<

Nainstalovany a pfipojeny pohon ZIMM a pridavna zafizeni.

Mazani vietena a pojistky proti otaceni (dalsi informace viz kapitola
»1.2 Mazani, strana 28).

vv v

ZkuSebni provoz Uspésné dokoncen.

/\\ POZOR

Silné pouZiti sily!

Poskozeni pohonu ZIMM.

=>» Ujistéte se, Ze koncové spinace nebo koncové polohy nejsou prekroceny.

=> Dbejte na to, aby pridavna zafizeni nenarazela do jinych soucasti.

@ rozNAMKA

=>» Ujistéte se, Ze se ovladany mechanismus mdZe pohybovat po celé délce zdvihu.

3.

6.9

Faze zabéhu pohonu ZIMM a vietena trva obvykle 20 az 50 provoznich hodin. Béhem

Znovu zkontrolujte vSechna Sroubova spojeni.

Provedte zkuSebni provoz s provoznim zatizenim.
Dbejte na nasleduijici:

« Tocivy moment je konstantni.
+ Spotreba proudu je konstantni.
« Provozni teplota je v normalnim rozmezi.

+ Koncové spinace nebo koncové polohy nejsou nadrazeny.

Pokud je namontovana pojistna matice SIFA. Zmérte rozmér ,,A“ a poznamenejte
si ho (viz obr. 16). Tento rozmér v novém stavu slouzi v dal$im pribéhu provozu

jako srovnavaci rozmér a je nezbytny pro pozdéjsi posouzeni opotrebeni
(viz kapitola 7.1.1., strana 28).

Zabéhova faze

této doby je tfeba pocitat s vyssim toCivym momentem a vyssi provozni teplotou.

Pofazi zabéhu mizebyt tocivy moment azo 50% vyssineZpfi zabéhu.

Q.
N¢

Mont
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7 Provozaudrzba

VAROVANI

Zvedaci pohyb v nebezpecné z6né!

Vazné zranéni nebo smrt.

=>» Opustte nebezpecnou zénu a zajistéte ji.

1.1

Inspekce

Pro zajisténi bezporuchového provozu je nutné pohony ZIMM pravidelné kontrolovat:

« Prvni kontrola nejpozdéji po 1 mésici

« Dalsi kontroly alespon jednou roc¢né

Zaznamy o kontrolach, Sablona viz ,,Dodatek: Zaznam o kontrole®, strana 37.
V pfipadé potreby provedte odstranéni zavad, viz kapitola 7.3, strana 33.
Intervaly kontrol musi byt pfizplsobeny provoznim podminkam a vnéjsim vlivim.

Pokud nelze problémy lokalizovat a odstranit:
Kontaktujte spolec¢nost ZIMM GmbH.

7.1.1 Vizualni kontrola

3.

Stroj je vypnuty a zajistény proti opétovnému zapnuti.
Zkontrolujte, zda neni pohon, zejména tlacna trubka, poskozeny.

Zkontrolujte upeviovaci Srouby a spojky / spojovaci hridele a v pripadé potreby
je dotahnéte.

Namontovana pojistna matice SIFA: zkontrolujte opotfebeni podle obr. 16.

« VSimnéte si rozméru ,,A“ a porovnejte jej s hodnotou, kdyZ byl novy.
(viz kapitola ,,6.8 Uvedeni do provozu“, strana 24):

« Opotrebeni (rozmér ,A“ v novém stavu) - (stavajici rozmér ,,A“).

« Maximalni pripustné opotrebeni: 25 % stoupani zavitu.
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Pfevodovka nebo vieteno | Stoupani zavitu P Max. pFipustné opotfebeni/viile
[Tr@xP] [mm] zavitu (25 % P) [mm]

Tr30x6 6 1,5

Tra0x7 7 1,75

Tr50x8 8 2,0

Tr55x9, Tr60x9 9 2,25

Tr70x12 12 3

Tr80x16 16 4.0

« Pokud je prekro¢eno maximalni pripustné opotrebeni, je nutné pohon ZIMM vyménit.

0

s

Obr. 16: Pojistna matice SIFA: rozmér ,,A“ pro porovndni pri zkousce opotiebeni

4. Zkontrolujte vizualné spojkové pavouky.

5. Zkontrolujte natéry a povrchové Gpravy: opravte pripadné poskozeni stavajicich

natérd a barev nebo obnovte povrchovou ochranu.

6. Spustte stroj a vénujte pozornost nasledujicim pokyndm:

« Plynuly provoz bez vibraci

. Zadny nadmérny hluk

« Konzistentni spotreba energie

+ Vyvoj tepla v pripustném rozsahu

Provoz a Udrzba
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7.1.2 Pouziti tlumicu zatiZzeni

=>» Maximalni draha pruZiny nesmi byt prekrocena, aby bylo dosaZeno stanovené
Zivotnosti tlumice a aby se zabranilo nebezpeci rozdrceni nebo vybuchu.

=>» Jakékoli mechanické opracovani (vrtani, svarovani atd.) na tlumici zatiZeni je prisné
zakazano. Nepouzivejte tlumic zatéze v blizkosti plamend nebo zdroji tepla.

« Vurcitych intervalech kontrolujte drahu pruZiny (ve stlaceném stavu), abyste mobhli zjistit
ztratu tlaku (viz diagramy sila-draha pruziny).

ZA-25-LAD ZA-50-LAD
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« Musi byt dodrzen plnici tlak stanoveny v projektu.

« MdizZe byt nutné upravit vypinaci moment, aby se sniZilo zatiZzeni zvedaciho systému,
protoZe vypolteny moment se mlze v praxi lisit.

« Pokud se skutecné zatizeni zdvihu prilis liSi od projektovanych Gdajd, je tfeba v pripadé
potreby upravit plnici tlak. Za timto Gcelem je tfeba zmérit zdvih pruziny.

« Brzdny moment dimenzujte tak, aby systém mél po dosazeni brzdného momentu jesté
maximalni presah 10 mm.

« Chrante tlumice zatiZeni pred znecisténim kapalinou nebo pevnou latkou a narazy.
Poskozeni mUze zplsobit ztratu tlaku a sniZit Zivotnost.

Provoz a Udrzba
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7.2  Mazani

Dobré mazani a spravné mazivo jsou pro funkci a Zivotnost pohonu ZIMM rozhodujici.

Kazda aplikace pohonl ZIMM ma jiné pozadavky, proto nasledujici kapitoly obsahuji

pouze doporuceni.

@ rozNAMKA

Standardni plasticka maziva ZIMM nejsou nebezpeénym zbozim.

=>» Pro ziskani bezpecnostnich list(i kontaktujte spolec¢nost ZIMM.

7.2.1 Promazat prevodovku pohonu

Pfevodovky pohonl ZIMM jsou utésnény a naplnény vysoce kvalitnim syntetickym mazivem.

Za normalnich podminek je pfevodovka mazana po celou dobu Zivotnosti.

7.2.2 Promazat kuZelovou prevodovku

KuZelové prevodovky jsou naplnény syntetickym olejem a za béZznych podminek jsou mazany

po celou dobu Zivotnosti.

7.2.3 Mazani trapézového Sroubu TR

MnoZstvi pro mazani novych vieten s trapézovym zavitem TR:

ZA-25 ZA-50 ZA-100

ZA-200

TR @ (mm) 30 40 40 50 55 60

70

80

MnozZstvi (ml/m) 23 30 30 38 41 45

53

60

@ POzZNAMKA

Pohon ZIMM je dodavan jako hotovy s pocatecnim mazanim.

Provoz a Udrzba
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Intervaly

Mnozstvi maziva béhem 100 km pracovniho zdvihu, domazavani po kazdém 1 km pracovniho zdvihu.

ZA-25 ZA-50 ZA-100

ZA-200

TR @ (mm) 30 40 40 50 55

60

70

80

MnoZstvi tuku (ml) 900 1200 1200 1500 1650

1800

2100

2400

@ rozNAMKA

Interval mazani zavisi na zplsobu pouZiti.

=>» Polohy mazani se musi pribliZit na +2 mm.

=>» Vextrémnich situacich (vysoké zatiZeni, vysoky pracovni cyklus nebo rychly chod) je tfeba

mazani prizplsobit. Spolec¢nost ZIMM vam rada poradi.

Maziva
Standardni mazivo pro vSechny velikosti: Tungrease BS

/\ POZOR

Nevhodné mazivo!

Poskozeni vietena.

=>» Vicelcelova maziva.

=>» Nemichejte plasticka maziva.

=>» V pfipadé potreby pouzijte specialni mazivo.

=>» PouZivejte pouze maziva schvalena spolecnosti ZIMM GmbH.

=>» Spolec¢nost ZIMM vam rada poradi.

/\ POZOR

Nebezpedi popaleni!
Prilis vysoka provozni teplota.

=>» Nechte pohon ZIMM vychladnout.

Provoz a Udrzba
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1. PribliZte se k mazaci poloze SP1 nebo SP2 na +2 mm.
2. Odstrante ochranny kryt z maznice.
3. Pritlacte pripojku mazaci pistole na mazaci vsuvku.

4. Doplite mazivo.

@ POzZNAMKA

Mazani béhem provozu.

=>» Misto mazaci pistole pouZijte automaticky fizeny mazaci stroj
(napr. kompatibilni's PLC).

=>» ZIMM vam rad poradi.

Existuji také rGizna maziva pro rGizné aplikace.
« Vysoka teplota

« Nizka teplota

« Potravinarsky pramysl

« Tézké aplikace

. atd.

=>» ZIMM vam rad poradi.

7.2.4 Mazani kulickovych Sroubl KGT

Hodnoty uvedené v nasledujici tabulce lze pouZzit jako voditko pro mazani nenamazanych

matic KGT [ml]:
KGT-@
Gradient 32 40 50 80
5 3 4 - -
10 8 15 20 60
20 12 20 40 160

@ POzZNAMKA

Pohon ZIMM je dodavan jako hotovy s pocatecnim mazanim.
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Intervaly

MnoZzstvi maziva béhem 100 km pracovniho zdvihu, domazavani kazdych 5 km pracovniho zdvihu.

ZA-25 ZA-50 ZA-100 ZA-200
KGT 32x5 | 32x10 | 32x20 | 40x5 | 40x10 | 40x20 | 50x10 50x20 80x10 80x20
Mnozstvi tuku (ml) | 72 72 72 72 70 72 120 120 240 240

@ rozNAMKA

Interval mazani zavisi na zplsobu pouZiti.

=¥ Polohy mazani se musi pribliZit na +2 mm.

=>» Vextrémnich situacich (vysoké zatiZeni, vysoky pracovni cyklus nebo rychly chod) je tfeba

mazani prizpusobit. Spole¢nost ZIMM vam rada poradi.

Maziva
Standardni mazivo pro pohon kulickovych Sroub KGT
Obj. ¢.: Castrol Tribol GR 4747/220-2 HT, kartuSe 400 ml

/\\ POZOR

Nevhodné mazivo!

Poskozeni vietena.

=>» Vicelcelova maziva.

=>» Nemichejte plasticka maziva.

=>» V pripadé potreby pouzijte specialni mazivo.

=>» PouZivejte pouze maziva schvalena spolec¢nosti ZIMM GmbH.

=>» Spolec¢nost ZIMM vam rada poradi.

/\ POZOR

Nebezpedi popaleni!
Prilis vysoka provozni teplota.

=>» Nechte pohon ZIMM vychladnout.

Provoz a Udrzba
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1. PribliZte se k mazaci poloze SP1 nebo SP2 na +2 mm.
2. Odstrante ochranny kryt z maznice.
3. Pritlacte pripojku mazacipistole maznici.

4. Doplite mazivo.

@ POzZNAMKA

Mazani béhem provozu.

=>» Misto mazaci pistole pouZijte automaticky fizeny mazaci stroj
(napr. kompatibilni's PLC).

=>» ZIMM vam rad poradi.

Existuji také rGizna maziva pro rGizné aplikace.

« Vysoka teplota

Nizka teplota

Potravinarsky pramysl

Tézké aplikace
+ atd.

=>» ZIMM vam rad poradi.

7.2.5 Automatické mazani

@ rPozNAMKA

Rizeny mazaci stroj (napf. s PLC)

=> Rychlost dodavky fizeného maziva od 0,2 ml do 0,5 ml na mazaci davku.
=> PribliZzeni mazaci polohy SP1 nebo SP2 na 2 mm.

=> Protéjsi strana mazaciho mista musi byt odvétravana.

=>» Mazaci misto, které ma byt odvétravano, je vzdy na horni strané.

=>» ZIMM vam rad poradi.

Pri vertikalni svislé poloze vétrejte v mazacim bodé SML2.
PFi vertikalnim zavéseni vétrejte v mazacim bodé SML1.

PFi horizontalni instalaci lze podle potreby zajistit vétrani (SML1 nebo SML2).

Provozaudriba 32



Jako ventilaci lze pouzit tlumice hluku ze slinutého kovu z pneumatického primyslu.
To znamena, Ze pohon ZIMM ztraci stuperi kryti IP64. Pro vyssi stupen ochrany je nutné
pouzit jiny typ ventilace.
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Obr. 17: Poloha vétrani s automatickym mazanim

1.3

ReSeni problémd

Pokud jsou zavady rozpoznatelné, Ize je podle urcitych kritérii izolovat a odstranit
vhodnymi opatfenimi.
Nasledujici tabulka by vam méla pomoci pristupy k feseni probléma.

Chyba

MozZna pficina

Opatieni

Vfeteno skripe
nebo vibruje

Nespravné mazani
vietena, prokluzovani
vietena

=>» PoufZijte jiné mazivo:
« svysoce viskoznim zakladovym olejem
« s prisadami
« pfipadné s pevnymi mazivy

=>» vam spolecnost ZIMM rada poradi.

Geometrické chyby
systému

=>» Zkontrolujte zarovnani:
« Vzajemna rovnobéznost pohon( ZIMM
(pfitlacné trubky, valcové trubky)
« RovnobéZnost aktuatord ZIMM s vodicimi drahami
« Uhlovost montéZnich ploch
(pfevodovka, matice, priruby atd.)

Nepfizniva frekvence
vieten

=» Zména rychlosti: pomaleji nebo rychleji
(dodrZujte mezni hodnoty)

Prilis vysoké zatizeni

=> Snhizte zatiZzeni béhem zabé&hové faze.

Provoz a Udrzba
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Vysoké opotrebeni
trapézového
zavitu

Nespravné mazivo
pro vietena

=» Zkontrolujte mazivo vretena,
Spole¢nost ZIMM vam rada poradi
(zatizeni, rychlost atd.).

Nedostatek maziva

1. Vreteno znovu namazte.
2. Zkratte intervaly mazani.

Geometrické chyby v
systému

=>» Zkontrolujte zarovnani:
« Vzajemna rovnobéZznost aktuatori ZIMM
« RovnobéZnost pohonl ZIMM s
vodicimi drahami
« Uhlopfi¢ka montaZnich ploch
(prevodovka, matice, priruby atd.)

PFilis vysoké zatizeni

=>» Kontaktujte ZIMM zatiZeni, otacky, pracovni
cyklus atd.).

PFilis vysoka
provozni teplota

Prilis vysoké zatizeni
nebo pracovni cyklus

=>» Zkontrolujte provozni parametry,
spolecnost ZIMM vam rada poradi.

Geometrické chyby v
systému

=> Zkontrolujte zarovnani:
« Vzajemna rovnobéZznost aktuator ZIMM
« RovnobéZnost pohon(l ZIMM s
vodicimi drahami
« Uhlovost $roubovacich ploch
(pFevodovka, matice, pfiruby atd.)

Nespravné mazivo pro
vietena

=>» Zkontrolujte mazivo vretena,
Spolecnost ZIMM vam rada poradi (zatiZeni,
rychlost atd.).

Hluk na spojce
nebo spojovacim
hrideli

Treni ve spojkovém
pavouku

=>» Pavouka spojky namazte vazelinou
nebo plastickym mazivem.

Prekroceni pripustného
posunu

=>» Zkontrolujte a opravte sefizeni.

Mirna netésnost
tésnéni hridele

Mirny Gnik

Mirny Unik je normalni a nejedna se o technicky
problém.
=>» Otrete uniklou tekutinu a pokracujte v pozorovani.

Hruby Unik

Vadné tésnéni hridele
nebo nadmérny tlak v
prevodovce

=>» Kontaktujte ZIMM a zaslete fotografie.

Provoz a Udrzba
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8 Odstaveni a opétovné uvedeni do provozu

VyFazeni z provozu

/\\ POZOR

Koroze!
Poskozeni pohonu ZIMM v disledku delSiho stani.

=» ObnazZena mista od oleje.

Uvedeni do provozu
Po delsi dobé klidu pohonu ZIMM:

1. Pohyb po celém pracovnim zdvihu

2. Po prvnim mazani namazte mazaci body tabulkou. viz kapitola 7.2.3, strana 28 pro pohon
trapézovym Sroubem / 7.2.4, strana 30 pro pohon kulickovym Sroubem.

9 Opravy avyména

@ rPozNAMKA

Zaruka zanika, pokud je pohon ZIMM demontovan.

=>» Demontaz pohonu ZIMM miiZe provadét pouze spole¢nost ZIMM nebo ji povéfeny personal.

=» Kontaktujte spolec¢nost ZIMM GmbH.

10 Likvidace odpadu

Pohon ZIMM spliiuje platné normy a pokyny pro likvidaci starych spotrebici a neobsahuje
zadné toxické latky, které by vyzadovaly zvlastni bezpec¢nostni opatreni.

=>» P¥ijeho likvidaci budte opatrni:
« Dodrzovani regionalnich zakond a predpist o likvidaci od
« Profesionalni likvidace a recyklace profesionalni firmou n
Likvidaci jsou k dispozici nasledujici materialy:

+ Maziva (plastické mazivo nebo olej v pfevodovce, mazivo nav
« Ocelové dily (s ekologickymi barvami nebo natéry)

« Eloxovany hlinik (komponenty)

« Bronz/ méd (Snekové kolo, matice nebo civky motoru)

« Plastové dily (tésnéni atd.)

padd
a likvidaci odpadu

retenu)

Odstaveni a opétovné uvedeni do provozu
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11 Prohlaseni o zabudovani

Vilonnom b ZIinings
Millennium Park 3 | 6890 Lustenau | Austria

T:+43 (0) 5577/806-0 | F:+43 (0) 5577/806-8
E-Mail: info@zimm.at | www.zimm.com

Prohlaseni o zabudovani
pro neuplné strojni zafizeni
(podle smérnice o strojnich zafizeni ES 2006/42/ES, pfiloha Il B)

Vyrobce ,,ZIMM GmbH* timto prohlasuje, ze v§echny ,,zdvizné prevodovky“ dodané spoleénosti ZIMM
v provedenich SHZ, MSZ, Z, GSZ, ZE nebo ZA

konstrukéni velikosti (max. zatizeni)
02 (0,25 kN)

2 (2,5 kN)

5 (5 kN)

10 (10 kN)

25 (25 kN)

35 (35 kN)

50 (50 kN)

100 (100 kN)

150 (150 kN)

200 (200 kN)

250 (250 kN)

350 (350 kN)

500 (500 kN)

650 (650 kN)

750 (750 kN)

1000 (1000 kN)

vcetné nastavbovych dilt podle konstrukéniho katalogu ZIMM platného k okamziku dodani

odpovidaji nasledujicim zakladnim pozadavkim smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES: pfiloha |, ¢lanek
1.3.3,1.1.5,1.34a4.1.23

Dale prohlasujeme, Ze byly vyhotoveny specialni technické podklady pro tato neuplna strojni zafizeni podle pfilohy
VII, ¢ast B a zavazujeme se tyto na vyzadani predlozit Gfadim pro sledovani trhu.

Osoba plnomocné povérena sestavenim pfislusnych technickych podkladu:

ZIMM GmbH, AT-6890 Lustenau, Millennium Park 3

Uvedeni neupiného strojniho zafizeni do provozu je zakazano az do okamziku, kdy bude toto netplné strojni

zarizeni zabudovano do uréitého stroje, pficemz tento bude odpovidat ustanovenim smérnice o strojnich
zarizenich ES a bude pro néj k dispozici prohlaseni o shodé ES podle Prilohy Il A.

Priloha: aktualni navod k montazi

ZIMM GmbH

Millennium Park 3

AT-6890 Lustenau, dne 28.08.2019 Gunther Zinhermann, CEO

A: Raiffeisenlandesbank Bregenz CH: BTV Staad FN 61869 i | Feldkirch ZIMM GmbH

Kontonr. 11999 | BLZ 37000 IBAN CHF: CH38 0852 5000 SA31 733A A Millennium Park 3 info@zimm.at
IBAN: AT40 3700 0000 0001 1999  IBAN EUR: CH11 0852 5000 SA31 733AB  ATU 69063247 A-6890 Lustenau  +43(0)5577 806-0
BIC: RVVGAT2B BIC: BTVACH22 ARA-Lizenznr. 4334
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12 Priloha: Protokol o kontrole

Zkopirujte Sablonu pro kontrolu podle kapitoly ,,7.1 Kontrola“, strana 25.

Pohon ZIMM (sériové ¢islo):

Datum

Popis

Poznamka

Znacka

Uvedeni do provozu

Pfiloha: Protokol o kontrole
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ZIMM GmbH
Millennium Park 3 | A-6890 Lustenau .
+43 5577 /8060 | info@zimm.com Zimm.com



