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1 Informacje o tym dokumencie

1.1  Postepowanie z niniejszg instrukcja obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi jest czescia przektadni Srubowych ZIMM.
=>» Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.
=> Instrukcje obstugi nalezy przechowywac przez caty okres eksploataciji.

=>» Instrukcja obstugi powinna by¢ zawsze dostepna dla personelu obstugujgcego oraz
konserwujacego.

=> Instrukcje obstugi nalezy przekazaé kazdemu kolejnemu wtascicielowi lub uzytkownikowi.

=>» Nalezy aktualizowac instrukcje obstugi wraz z kazdym dodatkiem otrzymanym od producenta.

1.2 Symboleioznakowanie

Symbol Znaczenie
D weszzreczeisTwo [ERSNAY
A\ NiEBEZPIECZENSTWO [l T o .
Niezastosowanie sie do tego wymogu spowoduje Smierc lub powazne
obrazenia.
. Zagrozenie dla oséb.
A\ OSTRZEZENIE 8 o D . .
Nieprzestrzeganie moze prowadzic do Smierci lub powaznych obrazen.
Zagrozenie dla oséb.
/\ UWAGA 6 o y .
Nieprzestrzeganie moze prowadzic¢ do drobnych obrazen.
Informacje zapobiegajace uszkodzeniu mienia.
& UWAGA J€ Zzapobiegajg
Wskazowki dotyczace zrozumienia lub optymalizacji procesdw pracy.
o UWAGA ycza pty JIp pracy
v Warunek wstepny dla instrukcji obstugi.
-> Jednoetapowe wezwanie do dziatania.
1... Instrukcje wieloetapowe.
2,.. =» Postepuj zgodnie z sekwencja.

Tab. 1: Symbole i oznaczenia

Informacje o tym dokumencie
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Bezpieczenstwo

Przektadnie Srubowe ZIMM sa skonstruowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i
uznanymi przepisami technicznymi dotyczacymi bezpieczeristwa. Niemniej jednak
podczas uzytkowania moze doj$¢ do zagrozenia zycia i zdrowia uzytkownika lub oséb
trzecich lub uszkodzenia przektadni $rubowych ZIMM i innego mienia.

=> Przektadnie Srubowe ZIMM moga by¢ uzywane wytacznie w nienagannym
stanie technicznym i zgodnie z instrukcja obstugi.

=>» Natychmiast usuwac usterki.

7

Nie wolno dokonywac zadnych nieautoryzowanych modyfikacji przektadni Srubowych ZIMM.

=>» Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych firmy ZIMM GmbH.

2.1 Przeznaczenie

Przektadnie Srubowe ZIMM nadajg sie wytacznie do podnoszenia, opuszczania, przechylania i
ruchdéw posuwowych w wyznaczonych zakresach udzwigu.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za dang aplikacje.

Systemy podnoszenia moga by¢ uzytkowane wytacznie w ramach opisanych w naszych
katalogach i broszurach oraz w ramach dopuszczalnych wartosci granicznych.

W celu zapewnienia zgodnosci z ustawa o kompatybilnosci elektromagnetycznej
Przektadnie Srubowe ZIMM moga by¢ uzywane wytacznie w zastosowaniach przemystowych
okreslonych w normie EN 50 081-2.

Kazde inne uzycie jest uwazane za niewtasciwe.

W przypadku watpliwosci, uzycie Przektadnie srubowe ZIMM musi by¢ wczesniej wyjasnione z
ZIMM GmbH.

2.2  Obowiazki operatora

=>» Przektadnie Srubowe ZIMM nalezy obstugiwac i konserwowac wytgcznie zgodnie z niniejsza
instrukcja obstugi oraz obowigzujgcymi w danym kraju przepisami i dyrektywami.

=>» Upewnic sie, ze personel

« jestupowazniony do obstugi przektadni Srubowych ZIMM,

« jest przeszkolony i wykwalifikowany do wykonywania danej czynnosci,

+ przeczytatizrozumiat niniejsza instrukcje obstugi,

. zna odpowiednie przepisy bezpieczenstwa i

« nosi $rodki ochrony indywidualnej (rekawice ochronne, kask i obuwie ochronne).

Bezpieczenstwo
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3 Zakres dostawy

Przektadnie Srubowe ZIMM s3 dostarczane w odpowiednio zabezpieczonym
opakowaniu, aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu.

W zakres dostawy przektadni srubowych ZIMM wchodza nastepujace czesci:
« Przektadnie Srubowe ZIMM
+ Niniejsza instrukcja obstugi

« Inne czesci zgodnie z dokumentem dostawy

=

®

Rys. 1: Przeglgd przektadni Srubowych ZIMM

A do F: Boki przektadni Srubowych ZIMM.

Zakres dostawy 6
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Z ’ M M 6890 Lustenau/Austria
http://www.zimm.com

Type:  GSZ-25-SN

staticc: ~ 25kN ratio: i=6:1 o
n_.: 1500 rpm n_: 3000 rpm
serial-no: L-Z01-0013573 us

Rys. 2: Przyktad tabliczki znamionowej

Przetozenie

Predkos¢ znamionowa
maksymalna predkosé

Numer seryjny

Numer seryjny jako kod Data Matrix

1  Dane kontaktowe ZIMM
Oznaczenie typu

3 Informacja o maksymalnym obciazeniu
statycznym (wrzeciono itp. nie wchodzi
w sktad zestawu)

0 N o b

2 Type: ZE 255N
ZIWVIIT : static: 25kN i=6:1 ."I;

1 Made in Austria/EU 4 "nom/max: 1500/3000 rpm
www.zimm.com 5 Serial No.: L-Z01-0013573 = ¥

Rys. 3: Przyktad tabliczki znamionowej

1  Dane kontaktowe ZIMM 4 Predkosc¢ znamionowa / predko$¢ maksymalna
Oznaczenie typu 5  Numer seryjny

3 Informacja o maksymalnym obcigzeniu 6  Numerseryjny
statycznym (wrzeciono itp. nie wchodzi jako kod Data Matrix

w sktad zestawu) i przetozenie

Opis produktu



4.3  Wersje / warianty

Wariant Stojaca (wersja S) Obrotowa (wersja R)

ZE,ZE-H iseria Z,
Standard
z napedem Sruby trapezowej TR

1  nakretkarobocza 4  Watnapedowy
Wrzeciono z gwintem 5  Smarowanie wrzeciona
trapezowym TR 6  Pozycje krancowe
3 Obudowa serii ZE 7  Ostonasruby
Wariant Stojaca (wersja S) Obrotowa (wersja R)

ZE, ZE-H i seria Z,
z napedem Srubowym KGT

1 Wrzeciono z gwintem kulowym KGT
Smarowanie wrzeciona
3 Przektadnia napedowa $ruby kulowej KGT

Opis produktu



Wariant Stojaca (wersja S) Obrotowa (wersja R)

ZE, ZE-H i seria Z,
z nakretka zabezpieczajaca SIFA
4
3
1  Elektryczny lub optyczny 3 Nakretka
uktad kontroli zabezpieczajaca SIFA
2 Przektadnia ze zintegrowana 4 Elektryczny
nakretka zabezpieczajaca SIFA uktad kontroli
Wariant Stojaca (wersja S) Obrotowa (wersja R)
Seria GSZ,
standard

Mozliwe sg rowniez
warianty KGT i SIFA,
podobnie jak w
przypadku serii ZE.
(nie pokazano tutaj)

1 Obudowa serii GSZ

44  Gniazdo smarowe

Przektadnie Srubowe ZIMM w wers;ji S i R s wyposazone w Gniazda smarowe, ktore
umozliwiajg tatwe i czyste smarowanie wrzeciona (z wyjatkiem nakretki kotnierzowej FM).

@ uwaca

Aby zapewni¢ optymalne smarowanie, nalezy uzywac automatycznej smarownicy (np. Z-LUB).

Opis produktu 9



5 Transportiprzechowywanie

5.1 Transport

OSTRZEZENIE

Awaria tadowania!

Spadajace tadunki moga prowadzi¢ do powaznych obrazen.

=>» Upewnij sie, ze uzywane pasy sg dobrze zamocowane i nie moga sie zsunac.
=>» Nie pozostawac pod zawieszonym tadunkiem.

=» Stosowac osobiste wyposazenie ochronne.

/\\ UWAGA

Wysoka waga!

Urazy komponentéw wazacych 25 kg lub wiece;j.

=>» Nalezy prawidtowo transportowac ciezkie Przektadnie Srubowe ZIMM (maks. 25 kg na osobe).

A\ UWAGA

Uszkodzenie przektadni srubowych ZIMM!
=>» Sprawdz opakowanie pod katem uszkodzen.
=>» Nie upuszczad przektadni srubowych ZIMM i nie narazac ich na uderzenia.

=>» W razie potrzeby nalezy uzy¢ odpowiedniego sprzetu do podnoszenia.

Zginanie wrzeciona!

=>» Z dtugimi i cienkimi wrzecionami nalezy obchodzic sie ze szczegdlng ostroznoscia,
aby uniknac ich wygiecia.

Transport i przechowywanie
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Wersja S

Rys. 4: Przyktady transportu wersji S

-

Podczas podnoszenia za pomocg dZzwigu nalezy przymocowac pas
mocujacy do odpowiednich punktéw mocowania.

Podczas transportu ciezar podnosnika Srubowego ZIMM nalezy
roztozy¢ mozliwie rownomiernie na wszystkie punkty mocowania.

WersjaR

Rys. 5: Przyktady transportu wersji R

Transport i przechowywanie
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Mocowanie transportowe

Sruby transportowe lub nakretki
transportowe mozna przymocowac do skrzyni
biegéw w celu bezpiecznego zawieszenia.

Rys. 6: Sruby transportowe (1) lub nakretki transportowe (nie wchodzq w zakres dostawy)

5.2  Przechowywanie

/\ UWAGA

Nieprawidtowe przechowywanie!

Uszkodzenia spowodowane korozja.

=>» Przechowywacd wytacznie w zamknietych i suchych pomieszczeniach.

=> Przechowywac w zadaszonych miejscach na zewnatrz tylko przez krétki czas.

=> Uruchomienie nalezy przeprowadzi¢ nie pdzniej niz 1 rok po dostawie
(decydujaca jest data dostawy z ZIMM).

=>» Inne warunki i czas przechowywania: Nalezy skonsultowac sie z firmg ZIMM GmbH.

Transport i przechowywanie 12



OSTRZEZENIE

Ryzyko przeciecia, uszczypniecia i zmiazdzenia!

=>» Wytaczyc caty system i zabezpieczy¢ go przed ponownym wtaczeniem.

=>» Prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez przeszkolonych specjalistow.
=>» Nie usuwac istniejgcych oston.

=>» Stosowac osobiste wyposazenie ochronne.

Ostre krawedzie!
Urazy ciete..

=>» Nosic¢ rekawice ochronne.

/\ UWAGA

Mocne uzycie sity!
Uszkodzenie catego systemu i przektadni Srubowych ZIMM.
=» Upewnij sie, Ze przestrzegane sg nastepujgce warunki instalacji:
« Pozycje krancowe nie sa przekraczane.
« Tolerancja rownolegtosci i katowosci: patrz rozdziat 6.1, strona 14.
« Kierunek obrotu i ruchu wszystkich komponentdw jest prawidtowy.

« Zachowana jest bezpieczna odlegto$¢ miedzy ruchomymi i nieruchomymi elementami.

Brak samohamownosci!

Uszkodzenie catego systemu i przektadni srubowych ZIMM z powodu braku samohamownosci
na Srubie z napedem kulowym KGT.

=» Hamulec sprezynowy FDB lub silnik zhamulcem.

=>» W przypadku wersji S nalezy zastosowac urzadzenie przeciw wysunieciu AS lub urzadzenie
przeciwobrotowe VS.

=» Upewnij sie, ze wrzeciono lub nakretka nie odkreci sie podczas montazu,
szczegoblnie w przypadku montazu pionowego.

Rozbieganie systemu!
Uszkodzenie catego systemu i przektadni srubowych ZIMM z powodu rozbiegania.
« Po zakonczeniu fazy docierania rozbieganie systemu moze by¢ wieksze.

=>» W razie potrzeby nalezy zapewni¢ hamulec sprezynowy FDB lub silnik z hamulcem.

Montaz
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@ uwaca

Instalacja i obstuga catego systemu moze stwarzac dodatkowe zagrozenia.

=>» Przestrzeganie przepisow regionalnych i wdrazanie niezbednych srodkéw
(np. ocena ryzyka).

=>» Udokumentuj wszystkie dodatkowe zagrozenia w ogélnej dokumentacji systemu.

6.1  Montaz przektadni srubowych i przektadni katowych ZIMM

v Brak obciazenia bocznego, ktére moze dziataé na wrzeciono przektadni $rubowych ZIMM
lub na Przektadnie Srubowe ZIMM.

M ] [L] 0,25mm/m [A]]

hﬁdt{//l 0,25mm/m [AR hﬁd
N

;////W%

Rys. 7: Boczne obcigzenie Rys. 8: Doktadnos¢ montazu:
wrzeciona jest niedozwolone. rownolegtosc i prostopadtosc¢

1. Ustawic przektadnie sSrubowe ZIMM i zapewnic proste ustawienie wzgledem
mocowania wrzeciona (np. za pomoca precyzyjnej poziomicy maszynowe;j).

2. Zamontuj Przektadnie Srubowe ZIMM za pomoca $rub i dokre¢ sSruby montazowe.

3. Zamontowac Sruby dla rozmiaréw 50, 100 i 150 serii ZE i Z w otworach szczelinowych
za pomoca podktadek (np. zgodnie z DIN 1441). Zamontowad gtowice wrzeciona
(patrzrys. 9), zabezpieczy¢ $ruby zabezpieczajace srodkiem do zabezpieczania gwintéw
(np. Loctite), zamontowac nakretke zabezpieczajaca (do rozmiaru 100).

Montaz
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Przyklej wkret dociskowy srodkiem
do zabezpieczania gwintéw

Rys. 9: Kotnierze mocujqce, gtowice widetkowe, gtowice wahliwe i gtowice przequbowe
zablokowac po ustawieniu.

Rys. 10: Wyjgtek: Maksymalny kgt nachylenia nakretki wahadtowej (PM) wynosi 3°,
wszystkie pozostate nakretki nalezy montowac pod kgtem prostym.

Przektadnia katowa Kierunek obrotéw mozna zmienic, obracajgc wersje T
e e
// ™y
/ Py =3
/
WARre
o~ .4
"
ey

Rys. 11: Wersja T (przektadnia kgtowa)

=>» Zapewni¢ prawidtowy kierunek obrotu podczas instalaciji.

Mieszek

Jezeli mieszek nie zostat jeszcze zamontowany fabrycznie, to podczas montazu nalezy zwrdcic
uwage, aby ewentualne istniejagce otwory wentylacyjne znajdowaty sie na gérnym koncu mieszka
(pod wptywem grawitacji dolne fatdy otwieraja sie jako ostatnie, a zamykaja sie jako pierwsze,
co sprawia, ze wentylacja jest trudniejsza).

Montaz
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6.2 Montaz sprzegiet i watow taczacych

v Przektadnie érubowe ZIMM do podtaczenia sg zainstalowane.

v Wszelkie planowane przektadnie katowe sg zainstalowane.

/\\ UWAGA

Ruchome czesci!
Urazy spowodowane przez obracajace sie czesci.

=» Wytacz caty system i zabezpiecz go przed ponownym wtaczeniem.

1. Umiesci¢ wattaczacy na czopach watu (przektadni srubowej ZIMM lub przektadni katowej).
Upewnij sie, ze przektadnie sg prawidtowo wypoziomowane.

2. Zamocowacd potéwki piast na miejscu za pomoca Srub montazowych z nastepujacymi
momentami dokrecania:

Wattaczacy Sprzegto Moment dokrecania
VWZ-30 KUZ-KK-16 4Nm

VWZ-40 KUZ-KK-24 8 Nm

VWZ-60 KUZ-KK-32 15Nm

VWZ-60V KUZ-KK-35 35Nm

VWZ-80 KUZ-KK-45 70 Nm

VWZ-100 KUZ-KK-60 120 Nm

9] =0 4—

n i |
1 |

e

—al

Rys. 12: Montaz watéw tgczgcych

Montaz 16



A\ UWAGA

Osiowa sita taczenia!

Uszkodzenie tozysk wateczkowych, pierscieni zabezpieczajacych itp.

=» Zamontowa¢ montowane czesci za pomoca odpowiedniego urzadzenia.

=>» Unikad uderzen w czopy watu.

3. Zamontowac sprzegta KUZ (sprzegta bez piasty dzielonej) na czopach watu.
Zamocowac srube dociskowg z nastepujagcymi momentami dokrecania:

Rozmiar KUZ-.. Wkret dociskowy Moment dokrecania
09, (14) M4 1,5Nm

24,28 M5 2,0Nm

14,19, 38 M6 4,8 Nm

45, 55, 60 M8 10 Nm

70,75,90 M10 17Nm

Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo, wkret dociskowy mozna zabezpieczy¢ Srodkiem do
zabezpieczania gwintdw o $redniej wytrzymatosci.

6.3 Montazsilnika

v Przektadnie érubowe ZIMM sg zainstalowane.

/\\ UWAGA

Ruchome czesci!

Urazy spowodowane przez obracajace sie czesci.

=» Wytacz caty system i zabezpiecz go przed ponownym wtaczeniem.

Montaz

17



1 4 6 7 5

- é
- 3 S = =
L 2 — . —
i 5] ':—"I’ — ) - —

Rys. 13: Montaz silnika

1.
2.
3.
4,
5.

6.

7.

Zamontowac kotnierz silnika (1) na przektadni srubowej ZIMM i dokrecic Sruby.
Zamontowac potowke sprzegta (2) na wale przektadni i zabezpieczyd ja.

Zatozy¢ wktadke sprzegta (3).

Zamontowac potéwke sprzegta po stronie silnika (4) na wale silnika.

Zamontu; silnik (5) na kotnierzu silnika i dokrec sruby.

Zamontowac potéwke sprzegta po stronie silnika (6) w nastepujacy sposoéb:

+ Wcisnag¢ potéwke sprzegta od strony przektadni, pozostawiajgc 1 mm luzu osiowego.
« Dokrecic $Srubg montazowa (7).

« Jesli potowki sprzegta nie mozna wsunac na wat silnika:
Ustaw pozycje przed krokiem 5 i dokrec.

Uszczelni¢ otwor montazowy w kotnierzu silnika odpowiednig ostona.

6.4  Podtaczanie komponentdw elektrycznych

OSTRZEZENIE

Porazenie pradem!
Smieré lub powazne obrazenia w wyniku porazenia pradem.
=>» Prace przy instalacji elektrycznej nalezy zlecac wytacznie specjalistom.

=> Nalezy przestrzegaé podstawowych zasad:

+ Roztadowanie napiecia.
« Zabezpieczenie przed ponownym wtgczeniem.
« Upewnic sie, ze wszystkie bieguny sa odtgczone od zasilania.

o Uziemienie i zwarcie.

Zakry¢ sasiednie czesci pod napieciem.

Montaz
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6.4.1 Silnik

Silnik (jesli wchodzi w zakres dostawy) jest zamontowany.

1. Otworz skrzynke zaciskowag silnika. Przyporzadkowanie zaciskdw mozna znalezé w

skrzynce zaciskowej silnika.

2. Podtaczsilnik zgodnie ze schematem okablowania.

6.4.2 Wytaczniki krancowe

Podtaczanie wytacznikéw kraricowych

Rys. 14: Podtgczanie wtyczki ztgcza do wytgcznikéw kraricowych

1. Zdja¢ element ochronny (1) z wytacznikdw krancowych.

2. Zdejmijelement ochronny (2) z wtyczki ztacza.

3. Wtdz wtyczke ztacza (3) do wytacznikow krancowych.

4. Przekrecsrube (4) 0 90° w prawo.

5. Podtacz koncowki przewodow (5) zgodnie ze schematem (patrz Rys. 15).

BN BK
Awwd

BU BKWH _|

GN-YE

BN Brazowy

BK Czarny

BU Niebieski

BK-WH Czarno-biaty
GN-YE Zielono-z6tty

Rys. 15: Schemat potqczen elektrycznych dla wytgcznikow kraricowych

Montaz
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Obracanie wylotu kabla W razie potrzeby wylot kabla mozna obrdcic o 180°.

Rys. 16: Obracanie wylotu kabla Pozycji kraricowych

1. OdkrediwyjmijsSruby (1).
2. Wyciagnij wytaczniki krancowe (3) z uchwytu (2) i obréé je o 180°.
3. Umiesc¢ ponownie wytgczniki krancowe w uchwycie (2).

4. Ponownie zamontowac i dokreci¢ $ruby (1).

Precyzyjna regulacja pozycji wytacznika krancowego

Rys. 17: Precyzyjna requlacja wytgcznikow krancowych

1. Przektadnie srubowg odsunac od punkty krancowego.
2. Poluzowac $ruby (1).
3. Wyreguluj wytaczniki krancowe, przesuwajac je w kierunku wskazanym strzatka.

4. Dokreci¢ $ruby (1).
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6.5 Rozruch prébny

v System zainstalowany i wyréwnany.

v Wrzeciono nasmarowane (wiecej informacji w rozdziale ,,7.2 Smarowanie®, strona 27).

A\ UWAGA

Sity boczne spowodowane nieprawidtowym ustawieniem!
Uszkodzenie przektadni i wrzeciona.
1. Jesliwyréwnanie jest nieprawidtowe: Skoryguj wyréwnanie, patrz rozdziat 6.6, strona 22.

2. Powtdrz uruchomienie testowe.

Mocne uzycie sity!
Uszkodzenie Przektadnie Srubowe ZIMM.
=>» Upewnic sie, ze wytgczniki kraricowe (opcjonalne) lub pozycje kraricowe nie zostaty przekroczone.

=» Upewnij sie, ze osprzet nie koliduje z innymi komponentami.

=» Wykonaj petny skok w obu kierunkach.
Nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujace kwestie:

« Jedz powoli i ostroznie.
« Jesli to mozliwe, przejezdzaj z niewielkim obcigzeniem lub bez niego.

« Pobor pradu w normalnym zakresie i na statym poziomie.
Silne wahania wskazuja na niewspotosiowosé i napiecie.

« Monitoruj temperature i unikaj przegrzania, szczegélnie w przypadku dtugich i
nastepujacych po sobie ruchow.

+ Zapobiegaj przekroczeniu pozycji krancowych (opcjonalnie) lub potozen krancowych.
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6.6  Prawidtowe wyréwnanie

W razie potrzeby wyréwnanie mozna skorygowac niewielkim wysitkiem.

v Wrzeciono nasmarowane (wiecej informacji w rozdziale ,,7.2 Smarowanie, strona 27).

Wersja S

=

= r =) (= = =)

T |77 T |

Rys. 18: Prawidtowe ustawienie przektadni Srubowych wersja S

1. Poluzowad sruby mocujace na obudowie przektadniina koncu wrzeciona.
2. Catkowicie cofnac skok (1).
3. Dokreci¢ Sruby mocujace.

4. Powtdrz przebieg testowy (patrz rozdziat ,,6.5 Przebieg testowy*, strona 21).
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Rys. 19: Prawidtowe ustawienie przektadni srubowych wersja R

1.
2.
3.
4,
5.
6.

7.

Przesun do pozycji Srodkowej (1).

Poluzowac $ruby mocujace na obudowie przektadni i na ptycie przeciwtozyska GLP.
Dojechac tuz przed ptyte tozyskowang (2).

Dokrecic¢ Sruby mocujace ptyte tozyskowana.

Cofnij do miejsca tuz przed przektadnia (3).

Dokrecic sruby mocujace na obudowie przektadni.

Powtdrz przebieg testowy (patrz rozdziat ,,6.5 Przebieg testowy*, strona 21).

6.7 Uruchomienie

v Przektadnie érubowe ZIMM zainstalowane i podtaczone.

v Wrzeciono nasmarowane (wiecej informacji w rozdziale ,,7.2 Smarowanie, strona 27).

v Uruchomienie testowe zakoriczone pomyslnie.

A\ UWAGA

Mocne uzycie sity!
Uszkodzenie przektadni srubowych ZIMM.
=>» Upewnic sie, ze wytgczniki kraricowe (opcjonalne) lub pozycje kraricowe nie zostaty przekroczone.

=» Upewnij sie, ze osprzet nie koliduje z innymi komponentami.
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1. Sprawdz ponownie wszystkie potaczenia srubowe.
2. Przeprowadzic jazde probng z obcigzeniem roboczym.
Nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujace kwestie:
« Moment obrotowy jest staty.
« Zuzycie energii jest state.
« Temperatura pracy miesci sie w normalnym zakresie.
« Pozycje krancowe (jesli wystepuja) lub pozycje krancowe nie sa przekraczane.

3. Ponownie nasmarowac wrzeciono pod $rednim obcigzeniem po pierwszych 2
godzinach pracy.

4. Jeslizamontowana jest nakretka zabezpieczajaca SIFA. Zmierzy¢ wymiar ,A“ i
zanotowac go (patrz rys. 20). Wymiar ten w nowym stanie stuzy jako wymiar
odniesienia w dalszym przebiegu eksploatacji i jest niezbedny do pdzniejszej
oceny zuzycia (patrz rozdziat 7.1.1., strona 25).

6.8 Faza rozruchu

Faza docierania przektadni ZIMM i wrzeciona trwa zwykle od 20 do 50 godzin roboczych.
W tym czasie nalezy spodziewad sie wyzszego momentu obrotowego i wyzszej
temperatury robocze;j.

Moment obrotowy moze by¢ nawet o0 50% wyzszy niz podczas pracy po fazie docierania.
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7 Obstugai konserwacja

OSTRZEZENIE

Podnoszenie ciezaréw w strefie zagrozenia!

Powazne obrazenia lub $mieré.

=>» Opusc strefe zagrozenia i zabezpiecz j3.

1.1

Kontrola

Przektadnie Srubowe ZIMM muszg by¢ regularnie sprawdzane, aby zapewnic¢ bezawaryjng prace:

« Pierwsza inspekcja najpdzniej po 1 miesigcu

+ Dalsze kontrole co najmniej raz w roku

Rejestrowanie inspekcji, szablon patrz ,,Dodatek: Dziennik inspekgji“, strona 37.

W razie potrzeby nalezy przeprowadzi¢ rozwigzywanie problemow, patrz rozdziat 7.3,
strona 33.

Czestotliwos¢ przegladéw musi by¢ dostosowana do warunkéw pracy i
czynnikow zewnetrznych.

Jesli problemdéw nie mozna zlokalizowad i usunac:
Skontaktowac sie z firma ZIMM GmbH.

7.1.1 Kontrola optyczna

Maszyna wytaczona i zabezpieczona przed ponownym wtgczeniem.

Sprawdz smarowanie wrzeciona, w razie potrzeby nasmaruj je ponownie i dostosu;j
czestotliwos¢ konserwacji.

Sprawdz Sruby mocujace i ztacza / watki taczace i w razie potrzeby dokred je.

Jesli zamontowana jest nakretka zabezpieczajgca SIFA: sprawdzi¢ zuzycie, jak pokazano
na Rys. 20.

« Zanotowad wymiar ,A“ i poréownac z wartoscig w stanie nowym.
(patrz rozdziat 6.7 Uruchomienie, strona 23):

+ Zuzycie = (wymiar ,A“ w stanie nowym) - (aktualny wymiar , A“).

« Maksymalne dopuszczalne zuzycie: 25% skoku gwintu.
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Przektadnia lub wrzeciono | Skok gwintu P[mm] | Maks. dopuszczalne zuzycie/luz
[Tr@xP] gwintu (25% P) [mm)]

Tr16x4, Tr18x4, Tr20x4 4 1,0

Tr30x6 6 1,5

Tr40x7 7 1,75

Tr50x8 8 2,0

Tr55x9, Tr60x9 9 2,25

Tr70x12 12 3

Tr80x16, Tr100x16, Tr120x16 | 16 4,0

Tr140x20, Tr160x20 20 5,0

« W przypadku przekroczenia maksymalnego dopuszczalnego zuzycia nalezy
wymienic nakretke robocza lub przektadnie.

« Jesli zuzycie jest monitorowane elektrycznie, mozna pomina¢ reczna
kontrole wymiaru ,,A“.

:55%

Rys. 20: Nakretka zabezpieczajgca SIFA: Wymiar ,,A“ do porownania podczas kontroli zuzycia

4. Sprawdz wzrokowo piasty sprzegta.

5. Sprawdzi¢ powtoki i lakierowanie powierzchniowe: naprawi¢ wszelkie istniejace
uszkodzenia powtok i farb lub odnowic ochrone powierzchni.

6. Sprawdz mieszek:
+ Usuwanie widréw i innych gruboziarnistych ciat obcych
« Wymiana zuzytych, uszkodzonych lub dziurawych elementéw

7. Ostony sprezyn srubowych nalezy regularnie czysci¢ i spryskiwaé mokrym
olejem w sprayu. Nie uzywaj lepkich, zywicznych olejow!

Obstuga i konserwacja

26



8. Uruchom urzadzenie, zwracajac uwage na nastepujace kwestie:
« Ptynnaibezwibracyjna praca
+ Brak nadmiernego hatasu
. State zuzycie energii

+ Narastanie ciepta w dopuszczalnym zakresie

1.2 Smarowanie

Dobre smarowanie i odpowiedni srodek smarny maja kluczowe znaczenie dla dziatania i

zywotnosci przektadni srubowych ZIMM.

Kazde zastosowanie przektadni Srubowych ZIMM ma inne wymagania, dlatego ponizsze

rozdziaty zawierajg jedynie zalecenia.

@ uwaca

Standardowe smary ZIMM nie s3 towarami niebezpiecznymi.

=> W celu uzyskania kart charakterystyki nalezy skontaktowac sie z firmg ZIMM.

7.2.1 Smarowanie podnosnika srubowego

Przektadnie Srubowe ZIMM serii ZE, Z i GSZ s uszczelnione i wypetnione wysokiej jakosci
syntetycznym smarem ptynnym, od rozmiaru 250 kN i serii ZE-H olejem syntetycznym.

W normalnych warunkach przektadnia jest nasmarowana na caty okres eksploatacji.

7.2.2 Smarowanie przektadni katowej

Przektadnie katowe sg wypetnione olejem syntetycznym i nasmarowane dozywotnio w

normalnych warunkach.

Obstuga i konserwacja
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7.2.3 Smarowanie wrzeciona z gwintem trapezowym TR

llosci do smarowania nowych wrzecion z gwintem trapezowym TR:

TR @ (mm) 16 | 18 | 20 | 30 | 40 | 50 | 55 | 60 | 70 | 80 | 100

120 | 140 | 160

Ilos¢ (ml/m) 24 | 27 | 30 | 45 | 60 | 75 | 83 | 90 | 105 | 120 | 150

180 | 210 | 240

@ uwaca

llos¢ wymagana do dosmarowania jest mniejsza.

=» Podczas ponownego smarowania nalezy uzywac¢ mniej srodka smarnego.

Interwaty
Wrzeciono z gwintem trapezowym musi by¢ smarowane regularnie i
zgodnie z wymaganiami.

Proces Interwat
Dosmarowanie wrzeciona Co 500 podwdijnych skokdw
Czyszczenie i smarowanie wrzeciona W przypadku zabrudzenia

Raz w roku podczas normalnej pracy

Co 2 lata w przypadku czystych systemow

@ uwaca

Czestotliwos$¢ smarowania zalezy od zastosowania.

=>» Obserwowac stan smarowania i ustawi¢ czestotliwos¢.

Srodek smarny

Smar standardowy dla wszystkich serii z wyjatkiem ZE-H do
rozmiaru 200 kN: Nr katalogowy: Castrol Tribol GR 4020/460-2 PD,
Wktad 400 ml

Standardowy smar dla serii ZE-H: standardowy smar

Tungrease BS1 od rozmiaru 250 kN:
Nr katalogowy: Castrol Tribol GR 3020/1000-2 PD,
wktad 400 ml

Wymagania wstepne
v Podczas wymiany érodka smarnego: Wrzeciono musi by¢ czyste.

Obstuga i konserwacja
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OSTRZEZENIE

Ruch w zakresie podnoszenia!

Smier¢, powazne obrazenia i ryzyko zmiazdzenia.

=>» Podczas smarowania za pomocg smarownicy nalezy zapewnic¢ wystarczajacy luz na
catej dtugosci skoku.

=>» Jesli nie ma swobodnego dostepu:
+ Wytacz caty system i zabezpiecz go przed ponownym wtaczeniem.
« Smarowanie nalezy przeprowadzac podczas postoju.

« Smarowanie podczas postoju: Smarowac w kilku pozycjach jedna po drugiej,
tak aby wrzeciono byto nasmarowane réwnomiernie.

/\ UWAGA

Nieodpowiedni srodek smarny!

Uszkodzenie wrzeciona.

=> Nie uzywad smaréw uniwersalnych.

=> Nie miesza¢ smarow.

=>» Podczas wymiany smaru: Oczysci¢ wrzeciono, a nastepnie ponownie nasmarowac.

=>» W razie potrzeby uzyj specjalnego smaru.

=>» Nalezy uzywac wytacznie Srodkdéw smarnych zatwierdzonych przez firme ZIMM GmbH.

=>» ZIMM chetnie Ci doradzi.

1. Zdja¢ nasadke ochronna z Gniazda smarowego.
2. Wcisnac ztacze smarownicy na Gniazdo smarowe.

+ Wersja S: Gniazdo smarowe na obudowie przektadni

« Wersja R: Gniazdo smarowe na nakretce roboczej (opcjonalnie)
3. Napetnic srodkiem smarnym:

Podczas wysuwaniu

« Jesli zagwarantowane jest bezpieczenstwo oséb: Wykonaj smarowanie podczas
wysuwania, aby zapewni¢ optymalne rozprowadzenie smaru.

« W tym celu nalezy powoli wysuwad i wprowadzac smar z smarownicy. Upewnij sie,
ze uzywana jest odpowiednia ilo$¢ smaru.

Obstuga i konserwacja
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W stanie zatrzymanym

« Jesli to mozliwe, smaruj w réznych pozycjach skoku, aby zapewnic dobre
rozprowadzenie smaru.

« Wersja S: Uzywac tylko niewielkich ilosci Srodka smarnego na pozycje skoku,
aby srodek smarny nie byt wttaczany do przektadni sSrubowej przez uszczelki.

« Wersja R: W przypadku braku Gniazda smarowego nalezy nanie$¢ srodek
smarny bezposrednio na wrzeciono.

@ uwaca

tatwe smarowanie podczas pracy.
Automatyczna smarownica Z-LUB zapewnia optymalne rozprowadzanie Srodka smarnego.
=>» Automatycznej smarownicy Z-LUB mozna uzywac zamiast smarownicy.

=> ZIMM chetnie Ci doradzi.

Istniejg rowniez rézne srodki smarne do réznych zastosowan.
« Wysoka temperatura

+ Niska temperatura

+ Przemyst spozywczy

« Aplikacje do duzych obciazen, itp.

=>» ZIMM chetnie Ci doradzi.

7.2.4 Smarowanie nakretki wahadtowej PM

Specyfikacje ilosciowe dotyczace smarowania nowych nakretek samonastawnych (wypetnienie
kanatu smarowego):

Rozmiar PM ZE-5 ZE-10 ZE-25 | ZE-35/50| ZE-100 | ZE-150 | ZE-250 | ZE-350
llosé (ml) 4 5 8 18 80 90 95 180

Informacje na temat dosmarowywania nakretki samonastawnej znajduja sie w sekgji 7.2.3. na stronie 28.

7.2.5 Smarowanie wrzeciona z napedem sruby kulowej KGT

Wartosci w ponizszej tabeli [ml] moga by¢ uzywane jako wartosci orientacyjne dla smarowania
niesmarowanych nakretek KGT w wersji Obrotowe;j:
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KGT-@
Gradient 16 25 32 40 50 63 80 100 125 140 160
5 1 2 3 4
10 2 4 8 15 20 40 60
20 12 20 40 60 160 175
25 7 300 | 400 | 500
40 23 40 60 100 210 | 250 | 500 | 550 | 650
50 14 75
60 110 230 | 300 | 600 | 650 | 800
80 500 | 1000 | 1100 | 1300
Interwaty
Proces Interwat

Dosmarowanie wrzeciona
(efektywnie)

Przy duzym obcigzeniu: po 100 godzinach

Przy normalnym lub niskim obciazeniu:
po 300 godzinach (efektywnie)

Wyczys$¢ i nasmaruj wrzeciono

W przypadku zabrudzenia

@ uwaca

Czestotliwos$¢ smarowania zalezy od zastosowania.

=» Obserwowac stan smarowania i ustawi¢ czestotliwosé.

Srodek smarny

Standardowy smar do $rub kulowych KGT

Nr katalogowy: Castrol Tribol GR 4747/220-2 HT, wktad 400 ml
(przyblizonailos¢):

« 1mlna1lcmrednicy wrzeciona.

Wymagania wstepne

v Podczas wymiany srodka smarnego: Wrzeciono musi by¢ czyste.
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31



OSTRZEZENIE

Ruch w zakresie podnoszenia!

Smier¢, powazne obrazenia i ryzyko zmiazdzenia.

=>» Podczas smarowania za pomocg smarownicy nalezy zapewnic¢ wystarczajacy luz na
catej dtugosci skoku.

=>» Jesli nie ma swobodnego dostepu:
+ Wytacz caty system i zabezpiecz go przed ponownym wtaczeniem.
« Smarowanie nalezy przeprowadzac podczas postoju.

« Smarowanie podczas postoju: Smarowac w kilku pozycjach, jedna po drugiej,
tak aby wrzeciono byto nasmarowane réwnomiernie.

/\ UWAGA

Nieodpowiedni srodek smarny!

Uszkodzenie wrzeciona.

=> Nie uzywad smaréw uniwersalnych.

=>» Nie mieszac smardw.

=>» Podczas wymiany smaru: Oczysci¢ wrzeciono, a nastepnie ponownie nasmarowac.

=>» W razie potrzeby uzyj specjalnego smaru.

=>» Nalezy uzywac wytacznie Srodkdéw smarnych zatwierdzonych przez firme ZIMM GmbH.

=>» ZIMM chetnie Ci doradzi.

1. Zdjac nasadke ochronna z Gniazda smarowego.
2. Wcisnac¢ ztacze smarownicy na Gniazdo smarowe:
+ Wersja S: Gniazdo smarowe na obudowie przektadni.
« Wersja R: Gniazdo smarowe na nakretce podrdzne;j.
3. Napetnic srodkiem smarnym:
Podczas wysuwania

« Jesli zapewnione jest bezpieczenstwo oséb: Wykonaj smarowanie podczas
wysuwania, aby zapewni¢ optymalne rozprowadzenie smaru.

« W tym celu nalezy powoli wysuwacd i wprowadzac smar z smarownicy.
Upewnij sie, ze uzywana jest odpowiednia ilo$¢ smaru.
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W stanie zatrzymanym

« Jesli to mozliwe, smaruj w réznych pozycjach skoku, aby zapewnic
dobre rozprowadzenie smaru.

« Wersja S: Uzywac tylko niewielkich ilosci Srodka smarnego na pozycje skoku,
aby srodek smarny nie byt wttaczany do przektadni sSrubowej przez uszczelki.

@ uwaca

Istnieja rowniez rozne srodki smarne do réznych zastosowan.

« Clean room

« Préznia

+ Przemyst spozywczy

. itp.

=>» ZIMM chetnie Ci doradzi.

1.3

Rozwigzywanie problemow

Jesli usterki sg rozpoznawalne, mozna je wyizolowac zgodnie z okreslonymi kryteriami i

usunac za pomoca odpowiednich srodkdw.

Ponizsza tabela powinna pomdc w znalezieniu metod rozwigzywania problemow.

Btad

Mozliwa przyczyna

Pomiar

Wrzeciono piszczy
lub wibruje

Nieprawidtowy
smar wrzeciona,

=>» Uzyjinnego smaru:
« zolejem bazowym o wysokiej lepkosci

Slizganie sie « zdodatkami
wrzeciona « Ewentualnie smardw statych
=» ZIMM chetnie doradzi.
Btedy geometrycznew | =» Sprawdz wyrdéwnanie:
systemie « Réwnolegtosc¢ wrzecion wzgledem siebie

« Rédwnolegtosc wrzecion do prowadnic
« Katowos¢ powierzchni montazowych
(przektadnia, nakretka, kotnierze itp.)

Dtugie, cienkie
wrzeciono

=> Jesli to mozliwe, nalezy dodatkowo podeprzed
lub tozyskowac wrzeciono.

=> Wzmocnic konstrukgje.

Obstuga i konserwacja

33



Wrzeciono piszczy
lub wibruje

Zbyt wysoka
temperatura wrzeciona
(> 0k.90°C)

1. Sprawdz parametry pracy.
2. Zmniejszenie cyklu pracy lub obciazenia.
=>» ZIMM z przyjemnoscia udzieli porady.

Niekorzystna
czestotliwos$¢ wrzeciona

=>» Zmiana predkosci: wolniej lub szybciej
(przestrzegaj wartosci granicznych)

Zbyt duze obcigzenie

J

Zmniejsz obcigzenie podczas fazy docierania.

Drgania sg przenoszone
na system

J

Zamontuj plastikowa lub gumowa podktadke pod
nakretka (dla wers;ji R).

Wysokie zuzycie
gwintu

Wrzeciono jest brudne

1. Wyczys¢iponownie nasmaruj wrzeciono.
2. Skrocic okresy smarowania.

trapezowego Nieprawidtowy smar 1. Sprawdz smar wrzeciona, ZIMM z przyjemnoscia
wrzeciona doradzi (obcigzenie, predkosc itp.).
2. W razie potrzeby wyczysc i nasmaruj wrzeciono.
Brak smaru 1. W razie potrzeby wyczys$c i nasmaruj wrzeciono.
2. Skrocic okresy smarowania.
Btedy geometrycznew | =» Sprawdz wyrdwnanie:
systemie « Réwnolegtosc¢ wrzecion wzgledem siebie
« Rédwnolegtosc wrzecion do prowadnic
« Katowosc powierzchni montazowych
(przektadnia, nakretka, kotnierze itp.)
Zbyt duze obcigzenie =>» Skontaktuj sie z ZIMM (obcigzenie, predkosc,
cykl pracy itp.).
Zbyt wysoka Zbyt wysokie obcigzenie | =» Sprawdz parametry pracy,

temperatura pracy

lub cykl pracy

ZIMM chetnie Ci doradzi.

Btedy geometryczne w
systemie

=>» Sprawdz wyréwnanie:
« Réwnolegtosc¢ wrzecion wzgledem siebie
« Roéwnolegtos¢ wrzecion do prowadnic
« Katowosc powierzchni montazowych
(przektadnia, nakretka, kotnierze itp.)

Nieprawidtowy smar
wrzeciona

1. Sprawdz smar wrzeciona, ZIMM z przyjemnoscia
doradzi (obcigzenie, predkosc itp.).
2. W razie potrzeby wyczys$c i nasmaruj wrzeciono.

Hatas sprzegta lub
watu taczacego

Tarcie we wktadce
sprzegta

=>» Nasmarowad wktadke sprzegta wazeling lub

smarem kompatybilnym z tworzywami sztucznymi.

Przekroczono dopu-
szczalne przesuniecie

=>» Sprawdz i skoryguj ustawienie.

Nieznaczne przecie-
ki przy pierscieniu
uszczelniajagcym wat

Niewielki wyciek

Niewielki wyciek jest normalny i nie stanowi
problemu technicznego.
=» Wytrze¢ wyciek i kontynuowaé monitorowanie.

Znaczne wycieki

Uszkodzona uszczelka
watu lub nadmierne
ciSnienie w przektadni

=>» Skontaktuj sie z ZIMM i przeslij zdjecia.

Obstuga i konserwacja
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8 Wycofanie z eksploatacji i ponowne uruchomienie po przerwie

Wycofanie z eksploatacji

/\ UWAGA

Korozja!
Uszkodzenie przektadni srubowych ZIMM z powodu dtugotrwatego stanu zatrzymanego.

=> Naoliwi¢ nieostoniete miejsca i nasmarowac wrzeciono.

Ponowne uruchomienie
Po dtuzszym okresie bezczynnosci przektadni srubowych ZIMM:

1. Wyczysc wrzeciono i

2. Ponownie nasmarowac wrzeciono, patrz rozdziat ,7.2 Smarowanie®, strona 27.

9 Naprawaiwymiana

@ uwaca

Gwarancja traci wazno$¢é w przypadku demontazu Przektadni Srubowej ZIMM.

=>» Przektadnie Srubowe ZIMM moga by¢é demontowane wytacznie przez ZIMM lub personel
upowazniony przez ZIMM.

=» Skontaktuj sie z ZIMM GmbH.

10 Usuwanie odpadow

Przektadnie Srubowe ZIMM sa zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi dotyczacymi
utylizacji starych urzadzen i nie zawieraja zadnych toksycznych substancji wymagajacych
specjalnych srodkéw ostroznosci.

=>» Nalezy zachowac ostroznosc podczas utylizacji:

+ Zgodno$¢ z regionalnymi przepisami i regulacjami dotyczacymi usuwania odpadéw
« Profesjonalna utylizacja i recykling przez profesjonalna firme zajmujaca sie utylizacja odpadow

Nastepujgce materiaty sa dostepne do utylizacji:

. Srodki smarne (smar lub olej w przektadni, smar na wrzecionie)

« Czesci stalowe (z przyjaznymi dla Srodowiska farbami lub powtokami)
« Anodowane aluminium (komponenty)

+ Braz/ miedz (koto Slimakowe, nakretki lub cewki silnika)

« Czesci plastikowe (uszczelki itp.)

Wycofanie z eksploatacji i ponowne wycofanie z eksploatacji
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Zimining’
Millennium Park 3 | 6890 Lustenau | Austria

T:+43 (0) 5577/806-0 | F:+43 (0) 5577/806-8
E-Mail: info@zimm.com | www.zimm.com

Deklaracja wlqczenia maszyny nieukonczonej
(zgodnie z dyrektywg maszynowg 2006/42/WE, zatgcznik Il B)

Producent, ,,ZIMM GmbH”, oswiadcza niniejszym, ze wszystkie dostarczone przez niego ,,przektadnie
Srubowe” w wersjach SHZ, MSZ, Z, GSZ lub ZE

wielkos¢ konstrukcyjna (maks. obciazenie)
02 (0,25 kN)

2 (2,5kN)

5 (5kN)

10 ( 10 kN)

25 (25 kN)

35 (35 kN)

50 ( 50 kN)

100 (100 kN)

150 (150 kN)

200 (200 kN)

250 (250 kN)

350 (350 kN)

500 (500 kN)

650 (650 kN)

750 (750 kN)

1000 (1000 kN)

wigcznie z elementami dodatkowymi wedtug obowigzujgcego w chwili dostawy katalogu konstruktorskiego
ZIMM

sg zgodne z nastepujgcymi podstawowymi wymogami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE:
zatgcznik |, artykut 1.3.3, 1.1.5, 1.3.41 4.1.2.3.

Ponadto oswiadczamy, ze specjalna dokumentacja techniczna dla ww. maszyn nieukonczonych wg zatgcznika VIl
czes¢ B zostata sporzadzona, i zobowigzujemy sie do przekazania jej organom nadzoru rynkowego na ich zadanie.
Osoba upowazniona do sporzadzenia odpowiedniej dokumentacji technicznej:

ZIMM GmbH, AT-6890 Lustenau, Millennium Park 3.

Uruchomienie maszyny nieukonczonej jest niedozwolone do czasu, gdy maszyna nieukonczona zostanie

wbudowana w maszyne spetniajgcg wymagania dyrektywy maszynowej WE i przedlozona zostanie
deklaracja zgodnosci zgodnie z zatgcznikiem Il A.

Zalacznik: aktualna instrukcja montazu

ZIMM GmbH

Millennium Park 3

AT-6890 Lustenau, dnia 28.08.2019 r. Gunther Zimgghermann, CEO

A: Raiffeisenlandesbank Bregenz CH: BTV Staad FN 61869 i | Feldkirch ZIMM GmbH

Kontonr. 11999 | BLZ 37000 IBAN CHF: CH38 0852 5000 SA31 733A A Millennium Park 3 info@zimm.com
IBAN: AT40 3700 0000 0001 1999  IBAN EUR: CH11 0852 5000 SA31 733AB  ATU 69063247 A-6890 Lustenau  +43(0)5577 806-0
BIC: RVVGAT2B BIC: BTVACH22 ARA-Lizenznr. 4334

Deklaracja wtaczenia
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12 Zatacznik: Protokot kontroli

Skopiuj szablon inspekcji zgodnie z rozdziatem ,,7.1 Inspekcja“, strona 25.

Przektadnie Srubowe ZIMM (numer seryjny):

Data Opis Uwaga Podpis

Uruchomienie

Zatacznik: Protokot kontroli 37
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